’\-“‘--. SEAA;OWY Rzeczpospolita ' :ﬂ:”i“‘?”‘: 9 h 5'"31‘2’?3?553?2
—-— anstw o8 I
=-—_- ODBUDOWY - Polska » " Bywow Stwowyc NextGenerationEU

Warszawa, 20.06.2025 r.

miejscowosc, data

ZAMAWIAJACY
Sante Sp. z o.0.

ul. Jagiellonska 55A
03-301 Warszawa

Zapytanie ofertowe nr 1/2025
z dnia 20.06.2025r.

na zakup linii technologicznych
w ramach projektu pt.:
., Kompleksowa transformacja cyfrowa i robotyzacja procesow w firmie SANTE Sp. z o.o.
poprzez inwestycje w zaawansowane technologie IT i inteligentne linie produkcyjne”
na realizacj¢ ktérego Zamawiajacy ubiega si¢ o dofinansowanie w ramach inwestycji A.2.1.1
pn. Inwestycje wspierajace robotyzacje¢ i cyfryzacj¢ w przedsiebiorstwach
Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci

Zwracamy si¢ z prosba o przedstawienie oferty handlowej na zakup, dostawg imontaz wraz
z uruchomieniem:
1. automatycznej linii nowych maszyn i rozwigzan technologiczno-technicznych w linii do
produkcji orzechdéw i masta orzechowego
2. automatycznej linii technologicznej do wytwarzania granoli
3. w ramach rozbudowy automatycznej linii technologicznej do wytwarzania ciastek
zgodnie z ponizszym opisem przedmiotu zamowienia.

TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA

Niniejsze postgpowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
okreslong w Zalaczniku nr 6 ,,Zasada konkurencyjnosci w ramach inwestycji A 2.1.1” ramach konkursu
dla przedsiewzig¢ zwigzanych z robotyzacja, sztuczng inteligencja lub cyfryzacja procesow, technologii,
produktow lub ustug, realizowany w ramach inwestycji A2.1.1 Inwestycje wspierajace robotyzacje i
cyfryzacje w przedsigbiorstwach z Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci (KPO).
Zamawiajacy nie jest podmiotem zobowigzanym do stosowania przepisow ustawy z dnia 11 wrze$nia
2019 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2019 r. poz. 2019 ze zm.).

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:
Zakres zadan do zrealizowania przez oferenta wraz ze szczegétowym opisem:

CZESC 1

AUTOMATYCZNA LINIA NOWYCH MASZYN 1 ROZWIAZAN
TECHNOLOGICZNO-TECHNICZNYCH W LINII DO PRODUKCJI ORZECHOW
I MASLA ORZECHOWEGO

1. Dostawa i wykonanie ukladu schladzajacego do orzechéw oraz przesiewacza do kalibracji
orzechow:

Przeznaczenie i funkcje: Wykonanie automatycznego uktadu schtadzajgcego orzecha po prazeniu wraz
z systemem odbioru, zasypu i kalibracji.
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Opis rozwigzania:

material wykonania — stal w klasie minimum AISI304, konstrukcja zewnetrzna Ra 1,6,
konstrukcja wewnetrzna Ra 0,8

wykonanie higieniczne z mozliwoscig tatwego mycia komory chtodzenia z uzyciem pianownic
oraz efektywnego wysuszenia komory chtodzenia po myciu

tasma z blachy perforowanej panelowej polerowanej lub z pretow nierdzewnych (petlicowa)
zaciagg powietrza z nad dachu poprzez filtry F7

wyrzut powietrza na dach poprzez filtry kasetowe

wydajnos$¢ wentylatorow wttaczajacych powietrze minimum 2x35 000 m3/h

dhugos¢ sekcji chtodzenia = 2 x 8000 mm +/-500 mm (dwa poziomy ze wzgledu na dostgpne
miejsce)

szeroko$¢ sekcji chtodzenia (tasmy) = 1 600 mm +/-100 mm

grubos$¢ warstwy orzecha = maksymalnie 100 mm

temperatura orzecha wchodzacego do schtadzalnika po piecu latem = 550C

oczekiwana temperatura orzecha na wyjsciu z schtadzalnika = 350C

naplyw produktu minimum 3500 kg/h (orzech ziemny polowki i caty)

nap¢d higieniczny zasilany przemiennikiem czestotliwosci, przystosowany do pracy
w srodowiskach o wysokich wymaganiach sanitarnych

rami¢ rozgarniajace produkt

fancuch wykonany ze stali nierdzewnej, rolki toczne tworzywowe

kanaty wyciggowe nierdzewne wyposazone w przepustnice izolowane do zamykania kanatow
na czas przestoju linii (odcigcie zewngtrznego powietrza)

wentylatory wyciggowe umieszczone na dachu budynku nad schtadzalnikiem

przeno$niki zasypujace 1 odbierajgce higieniczne polaczone z istniejgcym systemem prazenia
orzecha

urzadzenie kalibrujace zainstalowane w przeptywie na wyjsciu ze schtadzalnika:

kalibrator trzy sitowy

sita samoczyszczace (kulki)

oczka sita 6,5mm oraz zapasowe 7mm

sita demontowalne do wymiany i czyszczenia

wykonanie ultra higieniczne

przepustowos¢ kalibratora minimum 3500kg/h

Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow technicznych,
instrukcji obstugi, i pelnej listy czesci zamiennych

R 2

Dostawa i wykonanie automatycznego systemu transportu z systemu prazenia do ukladu
buforowania orzecha:

Przeznaczenie i funkcje: Wykonanie automatycznego uktadu przeno$nikow z Pieca do prazenia
orzecha oraz z ukladu schladzajgcego orzechy (patrz punkt powyzej) do uktadu buforowania
potfabrykatu.

Opis rozwiazania:

Punkty Zatadunku: 1 (schtadzalnik)

Punkty Roztadunku: 1 (zespot istniejacych buforow)

Wydajnos¢ uktadu transportu: minimum 3500 kg/h

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego
maszyn i urzgdzen dla urzadzen w przemysle spozywczym.

Z uwagi na problemy z czyszczeniem wyklucza si¢ stosowanie transportu $limakowego
1 taSmowego.

Z uwagi na zuzycie energii elektrycznej wyklucza si¢ transport pneumatyczny.
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Materiat — stal w klasie minimum AISI304

Powierzchnia i elementy transportujace powinny by¢ mozliwe do czyszczenia z uzyciem
pianownicy wraz z systemem skutecznego osuszania po myciu

System sterowania przenosnikiem powinien by¢ tatwy w obstudze, umozliwia¢ programowanie
réznych trybow pracy, a takze zawiera¢ funkcje monitorowania, alarméw i rejestracji danych.
Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow technicznych,
instrukcji obstugi, i pelnej listy czes$ci zamiennych.

Dostawa i wykonanie automatycznej System mielenie i przygotowania masta orzechowego
do rozlewu.

Przeznaczenie i funkcje: Wykonanie automatycznego uktadu do mielenia orzecha wraz z systemem
zatadunku do uktadu buforowania zwigkszajacego wydajnos¢ linii istniejacej.

Opis rozwiazania:

Wydajnos¢ minimum 3000 kg/h; Lepko$¢ produktu ok 7000-10000 cP;

Materiat — stal w klasie minimum AISI304

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego
maszyn i urzgdzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

Stacja roztadunkowa Big Bag — 1szt.

Rama wykonana z profili zamknigtych.

Gorna sekcja ramy i belka toru weiggnika wykonana ze stali AISI 304.

Belka toru wciggnika wykonana z dwuteownika.

Stacja roztadunku workéw typu BIG-BAG wyposazona we wciggnik o minimalnym
udzwigu 1.200 kg, stanowigca odpowiednik funkcjonalny i techniczny urzadzenia marki
ABUS lub rownowazny.

Weciagnik sterowany za pomocg pilota przewodowego.

Weciagnik wyposazony w krancéwke potozenia tancucha.

Zaczepianie worka BIG-BAG poprzez uchwyt ramowy.

Przylacze rekawa przez pierscien dociskowy.

Pierscien dociskowy unoszony dzwigniami, wyposazony w sprezyny gazowe, ktore
utatwiajg unoszenie.

Worek w trakcie podigczania r¢kawa spoczywa na konstrukeji, ktora uniemozliwia jego
opadnigcie w przypadku zerwania si¢ uszu.

Na zasypie leja zamontowana krata zabezpieczajaca z mozliwo$cig demontazu.

Zbiornik o pojemnos$ci 2501 na wysypie ze stacji.

Zbiornik zaopatrzony we wilaz boczny.

Przylacze do transportera slimakowego zrealizowane za pomoca kompensatora

Stacja zaopatrzona w schody dostepowe.

il

oLl

il

Transporter slimakowy — 2szt.

— Transporter $§limakowy transportujacy produkt od stacji BB na maszyne¢ kostkujgca oraz
z maszyny kostkujgcej na rynn¢ podajgcg do maszyny miazgujace;.

— Transporter $limakowy rurowy, w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali
nierdzewnej AISI 316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).

— Motoreduktor w wersji higienicznej, przystosowany do pracy w srodowiskach o wysokich
wymaganiach sanitarnych

— Wsyp transportera wyposazony w krociec przylaczeniowy o S$rednicy 200 mm,
przeznaczony do wspotpracy z kompensatorem
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Elementy uszczelniajace typu simmering wykonane z elastomeru fluorkowego (FKM) lub
innego materiatu o rownowaznych wtasciwosciach termicznych i chemicznych.

Lozyska nierdzewne.

Transporter mocowany do ramy posadowionej na kotach jezdnych.

Rama wykonana z profili zamknigtych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

Srednica $limaka fi 160mm

Skok §limaka — 150mm

Dhugosc¢ $limaka okoto 3500mm i 4300mm. Roznice wynikaja z wysokosci podnoszenia.

e Rozdrabniacz z rynng wibracyjna

_)
_)

Ll

%

Funkcja — rozbijanie zlepéw kotki orzechowe;j

Motoreduktor w wersji higienicznej, przystosowany do pracy w Srodowiskach o wysokich
wymaganiach sanitarnych

Wiot i wylot DN200

Potaczenie z poprzedzajagcym urzadzeniem oraz rynng wykonane za pomocg kompensatora.
Rynna i rozdrabniacz, w miejscu kontaktu z produktem wykonane ze stali nierdzewnej AISI
316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).

Rynna o szerokosci okoto 300mm i dlugosci okoto 2000mm.

e Maszyny tngce na kostke i na miazge — 2szt.

%
_)
_)

_)
_)

Obudowa i czgsci majgce kontakt z produktem wykonane ze stali nierdzewnej

Regulacja obrotow poprzez konwerter czestotliwosci

Wymagana wydajno$¢ oraz jakos$¢ cigcia na poziomie poréwnywalnym (nie gorszym)
z maszyng typu Comitrol 1700. Dopuszcza si¢ zastosowanie maszyn rownowaznych pod
wzgledem parametréw funkcjonalnych i jakoSciowych, zapewniajacych nie gorszg
skutecznos$¢, precyzje oraz higieng przetwarzania.

Gtowica do cigcia kostki 3 cale

Gtowica do cigcia miazgi mikrotngca

e Pompy transportujgce — 4szt.

Medium — masto orzechowe o lepkosci 10000cP

Wydajnos¢ — 3000kg/h

Motoreduktor pompy higieniczny, przystosowany do pracy w §rodowiskach o wysokich
wymaganiach sanitarnych

Pompa z napgdem posadowiona na ramie wykonanej z profili cigtych w karo
Uszczelnienie minimum pojedyncze (SIC/SIC)

Rodzaj pompy — krzywkowa, wirujace tloki (ze wzglgdu na wydajnosé, lepkos¢ oraz
strukture pompowanego produktu)

Stopy wahliwe ramy

Pompa rozbieralna do mycia

e Zbiornik mieszajacy o pojemnosci 1,5m?® — 2 szt. i zbiornik buforowy o pojemnosci 3m?

%

Zbiornik w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali nierdzewnej AISI 316
(1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).

Powierzchnia wykonczenia wewnatrz 2B (chropowato$¢ Ra<0,8).

Zbiornik posadowiony na 3 nogach, wzmocnionych dodatkowymi rurami tagczonymi nogi.
Nogi wyposazone w czujniki tensometryczne wraz ze skrzynkg przylaczeniowa
(sumatorem), zapewniajgce precyzyjny pomiar masy produktu.

Str. 4



&= Rzeczpospolita 4 :ﬂ:”i“‘?”‘: 9 " R s
— . anstw s
=-—_- ODBUDOWY - Polska » " EYWOW Faisiwonye NextGenerationEU

%

P

N R R R R A A

LoLdll ol

RN

Zbiornik wyposazony w ptaszcz chtodzaco-grzewczy wykonany w technologii typu Pillow
Plate — lub réwnowaznej, zapewniajgcej rownowazng efektywnos¢ wymiany ciepla oraz
odporno$¢ mechaniczna.

Ogrzewana $ciana boczna oraz dno zbiornika.

Zbiornik grzany wodg przygotowang przez kociot elektryczny o parametrach technicznych
nie gorszych niz kociol marki Elterm, przeznaczony do pracy ciggltej w instalacjach
przemystowych lub rownowazny

Izolacja zbiornika welng o grubosci 50 mm.

Wea samoprzylepna z folig aluminiowa, zbrojona.

Wszystkie miejsca tgczenia ptyt izolacyjnych oklejone tasmg aluminiowg zbrojong.
Wykonczony blachg ze stali nierdzewnej o grubosci 2 mm.

Ptaszcz izolacyjny obejmuje dno oraz $ciany boczne.

Zbiornik wyposazony w uchwyty transportowe.

Na zbiorniku odpowietrznik.

Zbiornik wyposazony w mieszadto ramowe umieszczone w osi zbiornika.

Mieszadlo zaprojektowane i wykonane w sposob, ktory pozwoli na bardzo dobra cyrkulacje
masy w catej przestrzeni zbiornika.

Mieszadto napedzane przez motoreduktor, z powtokg higieniczng, przystosowany do pracy
w srodowiskach o wysokich wymaganiach sanitarnych.

Mieszadlo wyposazone w skrobaki samodociskowe, wykonane z brazu.

Dno i wieko zbiornika stozkowe, nachylone pod katem 15°, wyoblone R=30.

Wieko zbiornika wyposazone we wtaz inspekcyjny.

Wiaz inspekcyjny DN400 z kratka bezpieczenstwa. Kratka bezpieczenstwa o oczku 30x30
zabezpieczona wylacznikiem bezpieczenstwa.

Zbiornik wyposazony w czujniki poziomu minimum, maksimum oraz temperatury — tacznie
4szt. (2+2).

Spust produktu umieszczony centralnie.

Wysokos¢ catkowita kazdego zbiornika nie wigksza niz okoto 3000mm

Krééce: wlotowy produktu DN50, cyrkulacji DN50, wlotowy oleju DN25

Spawy w kontakcie z produktem — szlifowne na plasko Ra<0,8; pozostate spoiny
oczyszczone, wytrawione i spasywowane.

e Pomost obstugowy do zbiornikow

— Podest wykonany w calosci ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

— Konstrukcja wykonana z profili zamknigtych.

— Podest posadowiony na nogach zakonczonych stopkami higienicznymi z mozliwos$cia
zakotwienia w posadzce.

— Potaczenia elementow podestu spawane i skrecane.

— Poszycie podestu wykonane z blachy ryflowanej o grubosci 4mm. Bortnica wywinigta
z poszycia (nie spawana) dookota na wysoko$¢ 150 mm od poziomu poszycia.

— Wokot podestu barierki ochronne. Porgcze przykrecane do profili podestu poprzez

dystanse (wykonanie higieniczne)

Barierki wykonane z rur (fatwo$¢ czyszczenia)

Schody wejsciowe na pomost wykonane z wywinigtej blachy ryflowane;j

Bramka do wstawiania tadunkoéw petnopaletowych na pomost zabezpieczona

zamkni¢ciem BHP

— Estymowane wymiary podestu 1300mm x 6800mm x 2700mm (wysokos¢ x dtugosé¢
x szerokos¢)

14l

o Instalacja przesylowa gtowna od maszyny mazgajacej do nalewarek (rurociggi)
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Instalacja dwuptaszczowa prowadzaca od urzadzenia miazgujacego do nalewaczek oraz
do istniejacej linii gldwne;.

Potaczenie rurociagu z istniejgcg linig masta orzechowego.

Rurociag dwuptaszczowy DN65/80, ogrzewany, wykonany w miejscu kontaktu
z produktem ze stali szlachetnej AISI 316 w pozostatych miejscach ze stali AISI 304.
Potaczenia na rurociggu z wykorzystaniem kotnierzy aseptycznych.

Kolana i trojniki osobno skrecane.

Plaszcz zewnetrzny zakonczony dennica.

Ilo$¢ kolan: okoto 20 szt.

I10$¢ trojnikéw: okoto 15 szt.

Instalacja dzielona co max. 3.000 mm.

Przejscia na instalacji grzewczej na wezach elastycznych gladkich higienicznych

Na kazdym przejsciu po 2 zawory odcinajgce — zawory kulowe, reczne.

Instalacja zaopatrzona w dreny — 2 szt.

Rurociag nieizolowany.

Rurocigg podwieszany na zawiesiach nierdzewnych.

Powrdt czynnika grzewczego w rurkach wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304.
Dtugos¢ instalacji produktowej okoto 76 m.

Dtugos¢ instalacji powrotu czynnika grzewczego okoto 76 m.

Instalacja wyposazona w:

okoto 11 szt. zaworow kulowych automatycznych z funkcjg grzania, DN65,
okoto 4 szt. zawordéw trojdrogowych kulowych, grzanych, DN65

okoto 2 szt. zawordéw klapowych automatycznych do drenu,

okoto 20 szt. czujnikéw potozenia tloka przeznaczonych do pracy w instalacjach
higienicznych,

2 szt. kottow elektrycznych grzewczych o mocy 24 kW, przeznaczonych do pracy
ciggtej w instalacjach spozywczych, o parametrach technicznych nie gorszych niz
kotty marki Elterm Iub rownowazne

DN NN

AN

o Instalacja przesylowa pomigdzy zbiornikami (rurociagi)

%
%
%
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Instalacja dwuptaszczowa pomiedzy trzema zbiornikami.

Potaczenie rurociagu z istniejgcg linig masta orzechowego.

Rurociag dwuptaszczowy DN65/80, ogrzewany, wykonany w miejscu kontaktu
z produktem ze stali szlachetnej AISI 316 w pozostatych miejscach ze stali AISI 304.
Potgczenia na rurociggu z wykorzystaniem kotnierzy aseptycznych.

Kolana i trojniki osobno skrecane.

Plaszcz zewngtrzny zakonczony dennica.

Ilos¢ kolan: okoto 20 szt.

[los¢ trojnikéw: okoto 5 szt.

Instalacja dzielona co max. 3.000 mm.

Przej$cia na instalacji grzewczej na wezach elastycznych gladkich higienicznych

Na kazdym przej$ciu po 2 zawory odcinajace — zawory kulowe, reczne.

Instalacja zaopatrzona w dreny — 2szt.

Rurocigg nieizolowany.

Rurocigg podwieszany na zawiesiach nierdzewnych.

Powr6t czynnika grzewczego w rurkach wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304.
Dhugos¢ instalacji produktowej okoto 35 m.

Dhugos¢ instalacji powrotu czynnika grzewczego okoto 35 m.

Instalacja wyposazona w: zawor automatyczny, klapowy — okoto 17szt.

Elektryczny kociot grzewczy o mocy 12 kW, przeznaczony do pracy ciaglej w instalacjach
przemystowych, o parametrach technicznych i funkcjonalnych nie gorszych niz kociot
marki Elterm Iub rownowazny — 1 szt.
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Instalacja podajaca olej do zbiornikéw mieszania.

Rurocigg dwuptaszczowy DN25/32, ogrzewany, wykonany w miejscu kontaktu
z produktem ze stali szlachetnej AISI 316 w pozostatych miejscach ze stali AISI 304.
Potgczenia na rurociggu z wykorzystaniem kotnierzy aseptycznych.

Kolana i trojniki osobno skrecane.

Plaszcz zewngtrzny zakonczony dennica.

[los¢ kolan: okoto 6 szt.

[los¢ trojnikéw: okoto 1 szt.

Instalacja dzielona co max. 3.000 mm.

Przej$cia na instalacji grzewczej na wezach elastycznych gladkich higienicznych

Na kazdym przej$ciu po 2 zawory odcinajace — zawory kulowe, reczne.

Instalacja zaopatrzona w dreny — 2szt.

Rurocigg nieizolowany.

Rurociagg podwieszany na zawiesiach nierdzewnych.

Powr6t czynnika grzewczego w rurkach wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304.
Dhugosé¢ instalacji produktowej okoto 18 m.

Dhugos¢ instalacji powrotu czynnika grzewczego okoto 18 m.

Instalacja wyposazona w: zawor automatyczny, klapowy DN25— okoto 3 szt.

Elektryczny kociot grzewczy o mocy 12 kW, przeznaczony do pracy ciaglej w instalacjach
przemystowych, o parametrach technicznych i funkcjonalnych nie gorszych niz kotty marki
Elterm lub rownowazny — 1 szt.

e Instalacja chtodzenia (rurociagi)

L

N R R A N N R R 2 2 2 I RN

Instalacja chtodzenia.

Rurocigg dwuptaszczowy DN65/80, ogrzewany, wykonany w miejscu kontaktu
z produktem ze stali szlachetnej AISI 316 w pozostatych miejscach ze stali AISI 304.
Potgczenia na rurociggu z wykorzystaniem kotnierzy aseptycznych.

Kolana i trojniki osobno skrecane.

Plaszcz zewngtrzny zakonczony dennica.

Ilos¢ kolan: okoto 12 szt.

[los¢ trojnikéw: okoto 2 szt.

Instalacja dzielona co max. 3.000 mm.

Przej$cia na instalacji grzewczej na wezach elastycznych gladkich higienicznych

Na kazdym przej$ciu po 2 zawory odcinajace — zawory kulowe, reczne.

Instalacja zaopatrzona w dreny — 2 szt.

Rurocigg nieizolowany.

Rurociagg podwieszany na zawiesiach nierdzewnych.

Powr6t czynnika grzewczego w rurkach wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304.
Dhugos¢ instalacji produktowej okoto 28 m.

Dhugos¢ instalacji powrotu czynnika grzewczego okoto 28 m.

Instalacja wyposazona w: zawor automatyczny, klapowy DNS50— okolo 4s zt.; zawor
klapowy reczny DN65 — 2 szt.; czujnik temperatury — 1 szt.

e Konstrukcja stalowa do podwieszenia rurociagéw

_)
_)
_)

Konstrukcja wykonana z profili zamknigtych z AISI 304
Konstrukcja prowadzona wzdtuz zbiornikoéw, podwieszona do konstrukcji budynku
Wymiary okoto 1500x24000x1500mm (szerokos¢ x dugos$¢ x wysokosc).

Str. 7
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e Podest obstugowy do zaworow

— Konstrukcja wykonana z profili zamknigtych z AISI 304
— Konstrukcja prowadzona wzdhuz rurociggéow podwieszona do konstrukcji budynku
— Wymiary okoto 800x10000x4000mm (szerokos$¢ x dlugosé x wysokosc).

e Filtry szczelinowe dla zapewnienia jakosci produkcji na kazdym etapie procesu mieszania
— 3 szt.

e Schiadzalnik masta w przeptywie — 1 szt.

— Schtadzanie masta o wydajnosci 3000kg/h

— Material: elementy majgce kontakt z produktem- stal w klasie minimum AISI316,
elementy nie majgce kontaktu z produktem- stal w klasie minimum AISI304.
Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania
higienicznego maszyn i urzadzen.
Typ urzadzenia: wymiennik skrobakowy
Urzadzenie wyposazone w plaszcz grzewczo-chlodzacy.
Zakres pracy- wychtadzanie masta od 65°C do 40°C.
Urzadzenie wyposazone w izolacje termiczng.
Materiat skrobakow zgodny z FDA
Predko$¢ mieszadla w wymienniku skrobakowym kontrolowana przez falownik
W sktad systemu wymiennika skrobakowego musi wchodzi¢ chiller jako zrodlo wody
lodowe;.

A

R R

e Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow technicznych,
instrukcji obstugi, i pelnej listy czesci zamiennych

4. Dostawa i wykonanie nowych elementéw automatycznej linii pakujacej nr 1 zwickszajacej
wydajno$¢ i automatyzujacej jej rozlew i pakowanie.

Przeznaczenie i funkcje: Linia pakujaca do stoikow to zaawansowany system, ktory sktada si¢ z kilku
rownolegtych stacji roboczych, obejmujacych automatyczne napehianie stoikow, zakrecanie nakretek,
naklejanie etykiet, a takze system wizyjny do kontroli jako$ci i sortowania produktow.

Opis rozwiazania:
e Automatyczny uktad depaletyzacji stoikow szklanych, przedmuchiwania i dezynfekcji falami
UV o wydajno$ci min. 70 szt. /min wraz z wraz z transporterami tgczacymi.
Obstuga stoikoéw szklanych i PET
Obstuga stoikow o ksztalcie okraglym, owalnym lub innym ksztalttowym
Obstuga stoikow o pojemnosci od 200 do 1000ml
Obstuga palet przemystowych
Obstuga palet o wysokosci do 2200mm
Automatyczne wprowadzanie palet do roztadunku oraz automatyczne odktadanie palet
pustych i przektadek
Glowica chwytajaca podcisnieniowa (z uwagi na charakterystyke przektadek w postaci
tacek)
Gloéwna konstrukcja - stal konstrukcyjna z powloka antykorozyjna
Detekcja pustego stoika pozostawionego przez glowicg pobierajaca
Bufor dla stoikdéw po ich odtozeniu przez glowice
Przenosniki dostarczajgce stoiki z depaletyzacji poprzez przedmuchiwarke 1 maszyng
do dezynfekcji promieniami UV do nalewaczki wykonane ze stali nierdzewnej

R R

il
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5.

z daszkami nad otwartymi sloikami, listwami bocznymi zmienianymi dla

poszczegolnych formatow (szybkie przezbrojenie), przej$cia pomigdzy transporterami

boczne (z ang. side transfering).

Napedy wysterowane poprzez przemienniki czestotliwosci

Sterowanie PLC

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania

higienicznego maszyn i urzgdzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

— Przewody elektryczne prowadzone w korytach siatkowych nierdzewnych, upinane
w pionie pojedynczo opaskami wykrywalnymi przez metaldetektor.

— System powinien by¢ zintegrowany z systemem dla nowej linii (punkt nr 5)

L1l

Automatyczny uktad rozlewajacy o wydajnosci 70 szt. /min. Maszyna przygotowana do mycia
Obstuga stoikoéw szklanych i PET

Obstuga stoikow o ksztalcie okraglym, owalnym lub innym ksztalttowym

Obstuga stoikow o pojemnosci od 200 do 1000ml

Funkcja brak stoika — brak napetiania

Napelianie wolumetryczne poprzez tlok

Mycie woda

Sterowanie PLC

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania
higienicznego maszyn i urzadzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

Przewody elektryczne prowadzone w korytach siatkowych nierdzewnych, upinane
w pionie pojedynczo opaskami wykrywalnymi przez metaldetektor.

R 2 2 2R

\J

Automatyczny uklad paletyzacji pakietéw o wydajnosci minimum 10 pakietow/ min.
— Jeden wspolny paletyzator z nowa linig pakowania (patrz wymagania opisane
w punkcie nr 5)

Integracja z istniejacymi stacjami roboczymi

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego
maszyn i urzgdzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

Materiat - stal w klasie minimum AISI304

Powierzchnia powinna by¢ tatwa do czyszczenia wraz z dostgpem dla operatorow

System sterowania powinien by¢ latwy w obstudze, umozliwia¢ programowanie réznych
trybow pracy, a takze zawiera¢ funkcje monitorowania, alarmow i rejestracji danych.
Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow technicznych,
instrukcji obstugi, i pelne;j listy czgsci zamiennych.

Dostawa i wykonanie kompletnej automatycznej linii pakujacej nr 2

Przeznaczenie i funkcje: Dostawa kompletnej linii pakujacej wraz z ukladem automatycznej
depaletyzacji stoikow szklanych i paletyzacjg pakietow zbiorczych wraz z systemem sterowania.

Opis rozwiazania:

Automatyczny uktad depaletyzacji, przedmuchiwania i dezynfekcji falami UV dla linii
o wydajnosci min. 10 000 szt. /h

— Obstuga stoikow szklanych i PET

— Obstuga stoikow o ksztalcie okraglym, owalnym lub innym ksztalttowym

— Obstuga stoikow o pojemnosci od 200 do 1000 ml

— Obstuga palet przemystowych

Str. 9
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Obstuga palet o wysokos$ci do 2200 mm

Automatyczne wprowadzanie palet do roztadunku oraz automatyczne odkladanie palet
pustych i przektadek

Glowice chwytajgce podcisnieniowe (z uwagi na charakterystyke przektadek w postaci tacek)
Gtowna konstrukcja - stal konstrukcyjna z powtokg antykorozyjna

Detekcja pustego stoika pozostawionego przez glowicg pobierajaca

Bufor dla stoikoéw po ich odlozeniu przez glowice

Przeno$niki dostarczajace stoiki z depaletyzacji poprzez przedmuchiwarke i maszyne do
dezynfekcji promieniami UV do nalewaczki wykonane ze stali nierdzewnej z daszkami nad
otwartymi stoikami, listwami bocznymi zmienianymi dla poszczegolnych formatow (szybkie
przezbrojenie), przejscia pomigdzy transporterami boczne (z ang. side transfering).

Napedy wysterowane poprzez przemienniki czestotliwosci

Sterowanie PLC

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego
maszyn i urzgdzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

Przewody elektryczne prowadzone w korytach siatkowych nierdzewnych, upinane w pionie
pojedynczo opaskami wykrywalnymi przez metaldetektor.

e Automatyczny uklad rozlewajacy o wydajnosci min. 10 000 szt./h

liddi il

liddi il

A

Obstuga stoikoéw szklanych i PET

Obstuga stoikoéw o ksztatcie okragltym, owalnym lub innym ksztaltowym

Obstuga stoikow o pojemnosci od 200 do 1000ml

Funkcja brak stoika — brak napehiania

Napetnianie wolumetryczne poprzez tlok

Konieczno$¢ nalewania dwoch kremow w jednym czasie do jednego stoika (tzw. kremy duo
color)

Wymienne bufory produktu celem zminimalizowania czaséw przezbrojen

Mycie w CIP woda

Uktad dezynfekcji i suszenia po myciu gorgcym powietrzem

Napedy wysterowane poprzez serwo wzmacniacze

Sterowanie PLC

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego
maszyn i urzgdzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

Przewody elektryczne prowadzone w korytach siatkowych nierdzewnych, upinane w pionie
pojedynczo opaskami wykrywalnymi przez metaldetektor.

e Automatyczny przeptywowy uktad wazacy przeptywowy o wydajnosci min 10 000 szt./h
— Zapewnienie wspoélpracy z istniejgcym w zaktadzie systemem do zbierania i raportowania

z wag Comscale

e Automatyczny uktad detekcji metalu o wydajnosci min. 10 000 szt./h
— Wykrywalno$¢ Fe 1,2mm; NFe 1,5mm; SS 2,0mm

e Automatyczny uktad podawania nakretek i zakrecania o wydajnosci min. 10 000 szt./h

il

Obstuga nakretek plastikowych

Obstuga nakrgtek metalowych twist off

Materiat — stal AISI 304

Co najmniej 8 glowic zakrecajacych (dla zmniejszenia predkosci zakrecania i tym samym
zwickszenia efektywnos$ci pracy maszyny)

Str. 10
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— Sterowanie PLC

— Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego
maszyn i urzadzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

— Przewody elektryczne prowadzone w korytach siatkowych nierdzewnych, upinane w pionie
pojedynczo opaskami wykrywalnymi przez metaldetektor.

e Automatyczny uklad etykietowania stoikow o wydajnosci min 10 000 szt./h; etykiety
samoprzylepne typu: front, kontra, sticker

Obstuga stoikoéw plastikowych

Obstuga stoikoéw szklanych okraglych i owalnych

Materiat — stal AISI 304

4 stacje naktadania etykiet — gorna etykieta na nakretke lub stiker zabezpieczajacy przed

otwarciem, dwie boczne, jedna dookolna

Automatyczna zmiana rolki etykiet

Sterowanie PLC

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego

maszyn i urzadzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

— Przewody elektryczne prowadzone w korytach siatkowych nierdzewnych, upinane w pionie
pojedynczo opaskami wykrywalnymi przez metaldetektor.

il

Ll

e Automatyczny uktad Drukowanie daty o wydajnosci min 10 000 szt./h umozliwiajgcy nadruk
na dole (dno stoika), boku (na etykieciarce) i gorze opakowania (po wyjsciu z etykieciarki).

e Automatyczny uktad Detekcji zanieczyszczen klasy X-Ray dwuwigzkowy o wydajno$ci min
10 000 szt./h
— Zapewnienie wspoélpracy z istniejgcym w zaktadzie systemem do zbierania i raportowania
z wag Comscale

e Automatyczny uktad pakowania opakowan szklanych w kartony typu: tacka, tacka+folia, karton
Wrap-Around w wielko$ciach 4,6,8,12 sztuk o wydajnosci min 10 000 szt./h

Obstuga stoikoéw plastikowych

Obstuga stoikoéw szklanych okraglych i owalnych

Materiat — stal AISI 304

4 kanaly wprowadzajace sloiki do systemu grupowania celem umozliwienia robienia

mikséw w wersji potautomatycznej

Wyjezdny uktad do zmiany rolki folii

Sterowanie PLC

Konstrukcja wykonana zgodnie z najwyzszymi standardami projektowania higienicznego

maszyn i urzadzen dla urzadzen w przemysle spozywczym

— Przewody elektryczne prowadzone w korytach siatkowych nierdzewnych, upinane w pionie
pojedynczo opaskami wykrywalnymi przez metaldetektor.

L4l

Pl

e Automatyczny uklad transporteréw laczacych stacje robocze w lini¢ z przemiennikami
czestotliwo$ci

e Automatyczny uktad paletyzacji pakietow o wydajnosci min 10 000 szt./h wraz z owijarka palet
dla linii nr 1 i linii nr 2

Str. 11
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Przenos$niki rolkowe do transportu opakowan z kartoniarek do paletyzatora

Paletyzer zrobotyzowany zbierajacy opakowania z dwdch linii nalewajacych

Wydajnos¢ min. 200 warstw/h dla obydwu celi paletyzujacych pracujacych rownolegle co
odpowiada wydajno$ci min. 30 palet/h przy napltywie do 60 kartonéw/min z obydwu linii
nalewajacych.

— Automatyczny podajnik palet drewnianych w dwodch rozmiarach, pojemno$¢ zasobnika
minimum 15szt.

Automatyczny manipulator do naktadania przektadek

Aplikator etykiet logistycznych na palete (od 1 do 3 etykiet na palete)

Owijarka palet z aplikacjg naroznikoéw do 40 palet/h.

Pl

Ll

Miejsce realizacji: Stodzew, woj. mazowieckie, powiat garwolinski, gmina Parysow

Planowany termin realizacji: od dnia podpisania umowy do 30.06.2026 z mozliwoscig wydtuzenia.
Wymagana gwarancja: minimum 24 miesigce

Kody CPV:

42000000-6 Maszyny przemystowe

42200000-8 Maszyny do obrébki zywnosci, napojow i tytoniu oraz podobne czesci

42215000-6 Maszyny do przemyslowego przygotowywania lub produkcji zywnosci lub
napojow

42990000-2 R6zne maszyny specjalnego zastosowania

CZESC 2
AUTOMATYCZNA LINIA TECHNOLOGICZNA DO WYTWARZANIA GRANOLI

1. Dostawa i wykonanie silosa zewnetrznego do oleju:

Przeznaczenie i funkcje: magazynowanie oleju

Opis rozwiazania:

e Materiat — 100% stal w klasie minimum AISI304

e Pojemnos¢: 65m3

e  Wydajno$¢ przesytu oleju z silosa na proces 3000kg/h

e Zbiornik zewngtrzny posadowiony na Cardze, carga wyposazona w drzwi dostepowe
ocieplane

e Dno zbiornika wyoblone

e Dekiel zbiornika wyoblany wyposazony we wtaz DN400 + barierka bezpieczenstwa

e Nadbudowa nad motoreduktor i caly dekiel z drzwiami dostepowymi (pomieszczenie
stworzone nad deklem celem zabezpieczenia przed zagrozeniem mikrobiologicznym
Z Zewnatrz).

e Silos izolowany weilng minimum 100mm, plaszcz zewngetrzny stalowy spawany (oprocz
laczenia na rozszerzalnos¢ cieplng zbiornika)

e Drabina dostgpowa

e zabezpieczenia ATEX

Str. 12
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e kontrola uziemienia cysterny

e filtr szczelinowo — magnetyczny o sile na obudowie minimum 10 000 Gs

e przylacze autocysterny z osprzetem umozliwiajacym bezpieczny roztadunek dla cztowieka
i jakos$ci produktu

e czujniki temperatury

e npiec elektryczny o mocy 24kW przeznaczony do pracy ciaglej w instalacjach
przemystowych, o parametrach technicznych i funkcjonalnych nie gorszych niz kotty marki
Elterm lub rownowazny

e instalacja podajaca na proces dwuptaszczowa DN65/80 okoto 140mb

e rurociag izolowany welng mineralng o grubosci 50mm w ptaszczu nierdzewnym

e instalacja rurowa wyposazona w: zawor klapowy reczny DN50 — 2szt.; zawor kulowy
grzany automatyczny — 2szt.; pompa krzywkowa o wydajnosci 3000kg/h

e instalacja mocowana na zawiesiach nierdzewnych

e skid grzania plaszcza zbiornika parg zaktadowg. Sterowanie procesem roztadunku cysterny
oraz silosa w oparciu o system PLC i SCADA z wizualizacjg na komputerze panelowym
o przekatnej 21,5 +/- 1 cala,

Graficzna wizualizacja procesu odzwierciedlajaca schemat P&ID;

Zglaszanie trybow awaryjnych;

Archiwizacja alarmow;

3 poziomy dost¢pu: operator, manager, Serwis;

Logowanie i archiwizacja danych procesowych;

Wizualizacja blokad procesowych dla urzadzen i sekwencji;

R N R 2 2

3 tryby pracy: automatyczny, potautomatyczny i reczny.

e Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalno$¢

e Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkoéw
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czgsci zamiennych

2. Dostawa i wykonanie mieszalni syropu:
Przeznaczenie i funkcje: przygotowanie frakcji mokrej

Opis rozwiazania:
e Pompy transportujgce — 3 szt.

— Medium — syrop na bazie oleju, cukru i wody

— Wydajnos¢ — 3000kg/h

— Motoreduktor pompy higieniczny o przystosowany do pracy w srodowiskach
o wysokich wymaganiach sanitarnych.
Pompa z nap¢dem posadowiona na ramie wykonanej z profili cigtych w karo
Uszczelnienie minimum pojedyncze (SIC/SIC)
Rodzaj pompy — krzywkowa, preferowane wirujace tloki (ze wzgledu na wydajnos¢,
lepkos¢ oraz strukture pompowanego produktu)
Stopy wahliwe ramy
Pompa rozbieralna do mycia

11

ﬁ
ﬁ
e Zbiornik premixu + zbiornik gtdéwny do mieszania + zbiornik buforowy + zbiornik do

rozpuszczania cukru. Wszystkie o pojemnosci 1m3 i identycznym wyposazeniu.
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Zbiornik w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali nierdzewnej AISI 316
(1.4401), w pozostalych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).

Powierzchnia wykonczenia wewnatrz 2B (chropowato$¢ Ra<0,8).

Zbiornik posadowiony na 3 nogach, wzmocnionych dodatkowymi rurami tagczonymi
nogi.

Nogi wyposazone w czujniki tensometryczne wraz ze skrzynka przylaczeniowg
(sumatorem), zapewniajace precyzyjny pomiar masy produktu.

Zbiornik wyposazony w plaszcz chlodzaco-grzewczy wykonany w technologii typu
Pillow Plate — lub rownowaznej, zapewniajgcej rownowazng efektywno$¢ wymiany
ciepta oraz odpornos¢ mechaniczng .

Zbiornik ogrzewany parg technologiczng, wyposazony dodatkowo w awaryjne zrodto
grzania — elektryczny piec o mocy 24 kW, o parametrach technicznych nie gorszych
niz kociot marki Elterm — Iub réwnowazny.

Ogrzewana $ciana boczna oraz dno zbiornika.

Izolacja zbiornika wetng o grubosci 50 mm.

Welna samoprzylepna z folig aluminiows, zbrojona.

Wszystkie miejsca taczenia ptyt izolacyjnych oklejone tasmg aluminiowg zbrojona.
Wykonczony blacha ze stali nierdzewnej o grubosci 2 mm.

Ptaszcz izolacyjny obejmuje dno oraz $ciany boczne.

Zbiornik wyposazony w uchwyty transportowe.

Na zbiorniku odpowietrznik.

Zbiornik wyposazony w mieszadlo ramowe umieszczone w osi zbiornika oraz
mieszadto szybkoobrotowe typu Y-Tron przesuni¢te z osi

Mieszadlo zaprojektowane i wykonane w sposéb, ktory pozwoli na bardzo dobra
cyrkulacje masy w calej przestrzeni zbiornika — tendencja do rozwarstwiania si¢ syropu
w skutek braku wlasciwego mieszania

Mieszadlo napedzane przez motoreduktor, z powloka higieniczna, przystosowany do
pracy w Srodowiskach o wysokich wymaganiach sanitarnych

Mieszadlo wyposazone w skrobaki samodociskowe, wykonane z brazu.

Dno i wieko zbiornika stozkowe, nachylone pod katem 15°, wyoblone R=30.

Wieko zbiornika wyposazone we wilaz inspekcyjny.

Witaz inspekcyjny DN400 z kratkg bezpieczenstwa. Kratka bezpieczenstwa o oczku
30x30 zabezpieczona wylacznikiem bezpieczenstwa.

Zbiornik wyposazony w czujniki poziomu minimum i maksimum oraz temperatury,—
Tacznie 4 szt. (2+2).

Spust produktu umieszczony centralnie.

Wysokos¢ catkowita kazdego zbiornika nie wigksza niz okoto 2000mm

Krécce: wlotowy produktu DNS5O0,

Spawy w kontakcie z produktem — szlifowne na plasko Ra<0,8; pozostate spoiny
oczyszczone, wytrawione i spasywowane.

Mycie zbiornika w CIP

e Topielnik rusztowy blokow ttuszczu o pojemnosci 1m?

_)
_)

_)
_)

Urzadzenie do roztapiania blokow thuszczu

Grzanie Zbiornik w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali nierdzewnej AISI
316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).

Powierzchnia wykonczenia wewnatrz 2B (chropowatos¢ Ra<0,8).

Zbiornik wyposazony w plaszcz chlodzaco-grzewczy wykonany w technologii typu
Pillow Plate — lub rownowaznej, zapewniajgcej rownowazng efektywno$¢ wymiany
ciepta oraz odpornos¢ mechaniczng .
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Zbiornik ogrzewany parg technologiczng, wyposazony dodatkowo w awaryjne zrodio
grzania — elektryczny piec o mocy 24 kW, o parametrach technicznych nie gorszych
niz kociot marki Elterm — Iub réwnowazny

Ogrzewana $ciana boczna oraz dno zbiornika.

Izolacja zbiornika welng o grubosci 50 mm.

Welna samoprzylepna z folig aluminiowa, zbrojona.

Wszystkie miejsca tgczenia ptyt izolacyjnych oklejone tasmg aluminiowg zbrojona.
Wykonczony blachg ze stali nierdzewnej o grubo$ci 2 mm.

Plaszcz izolacyjny obejmuje dno oraz $ciany boczne.

Zbiornik wyposazony w uchwyty transportowe.

Zbiornik wyposazony w ruszt uchylany do mycia,

Zbiornik wyposazony w czujniki poziomu minimum i maksimum oraz temperatury
— lacznie 4szt. (2+2).

Spust produktu umieszczony centralnie.

Wysokos¢ catkowita kazdego zbiornika nie wigksza niz okoto 2000mm

Krécéce: wlotowy produktu DNS50,

Spawy w kontakcie z produktem — szlifowne na plasko Ra<0,8; pozostate spoiny
oczyszczone, wytrawione i spasywowane.

Mycie zbiornika w CIP

e Dozownik wagowy (praca na zasadzie utraty masy) — 1 szt. o pojemnosci 5001.

ﬁ

ﬁ
ﬁ
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Zbiornik w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali nierdzewnej AISI 316
(1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).

Powierzchnia wykonczenia wewnatrz 2B (chropowato$¢ Ra<0,8).

Zbiornik posadowiony na 4 nogach, wzmocnionych dodatkowymi rurami ¥gczonymi
nogi.

Nogi wyposazone w czujniki tensometryczne wraz ze skrzynka przylgczeniowg
(sumatorem), zapewniajace precyzyjny pomiar masy produktu.

Zbiornik wyposazony w plaszcz chlodzaco-grzewczy wykonany w technologii typu
Pillow Plate — lub rownowaznej, zapewniajgcej rownowazng efektywno$¢ wymiany
ciepta oraz odpornos¢ mechaniczng .

Zbiornik ogrzewany parg technologiczng, wyposazony dodatkowo w awaryjne zrodto
grzania — elektryczny piec o mocy 24 kW, o parametrach technicznych nie gorszych
niz kociot marki Elterm — Iub réwnowazny

Ogrzewana $ciana boczna oraz dno zbiornika.

Izolacja zbiornika welng o grubosci 50 mm.

Welna samoprzylepna z folig aluminiowa, zbrojona.

Wszystkie miejsca tgczenia ptyt izolacyjnych oklejone tasmg aluminiowg zbrojona.
Wykonczony blachg ze stali nierdzewnej o grubo$ci 2 mm.

Plaszcz izolacyjny obejmuje dno oraz $ciany boczne.

Zbiornik wyposazony w uchwyty transportowe.

Na zbiorniku odpowietrznik.

Zbiornik wyposazony w mieszadlo ramowe umieszczone w osi z kompensacjg wptywu
jego pracy na pomiar masy podczas dozowania

Mieszadlo zaprojektowane i wykonane w sposéb, ktory pozwoli na bardzo dobra
cyrkulacje masy w calej przestrzeni zbiornika — tendencja do rozwarstwiania si¢ syropu
w skutek braku wtasciwego mieszania

Mieszadlo napedzane przez motoreduktor, z powlokg higienicznag, przystosowany do
pracy w srodowiskach o wysokich wymaganiach sanitarnych

Mieszadlo wyposazone w skrobaki samodociskowe, wykonane z brazu.

Dno i wieko zbiornika stozkowe, nachylone pod katem 15°, wyoblone R=30.
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Wieko zbiornika wyposazone we wiaz inspekcyjny.

Wtaz inspekcyjny DN400 z kratka bezpieczenstwa. Kratka bezpieczenstwa o oczku
30x30 zabezpieczona wylacznikiem bezpieczenstwa.

Zbiornik wyposazony w czujniki poziomu minimum i maksimum oraz temperatury
—tacznie 4szt. (2+2).

Spust produktu umieszczony centralnie.

Wysokos$¢ catkowita kazdego zbiornika nie wigksza niz okoto 2000mm

Krééce: wlotowy produktu DNS50,

Spawy w kontakcie z produktem — szlifowne na ptasko Ra<0,8; pozostate spoiny
oczyszczone, wytrawione i spasywowane.

Mycie zbiornika w CIP

e Pomost obstugowy do zbiornikow

1l

1l

Podest wykonany w catosci ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

Konstrukcja wykonana z profili zamknigtych.

Podest posadowiony na nogach zakonczonych stopkami higienicznymi z mozliwos$cia
zakotwienia w posadzce.

Potaczenia elementéw podestu spawane i skrecane.

Poszycie podestu wykonane z blachy ryflowanej o grubos$ci 4mm. Bortnica wywinieta
z poszycia (nie spawana) dookota na wysoko$¢ 150 mm od poziomu poszycia.

Wokot podestu barierki ochronne. Porecze przykrecane do profili podestu poprzez
dystanse (wykonanie higieniczne)

Barierki wykonane z rur (fatwo$¢ czyszczenia)

Schody wejsciowe na pomost wykonane z wywinigtej blachy ryflowane;j

Bramka do wstawiania tadunkoéw petnopaletowych na pomost zabezpieczona
zamkni¢ciem BHP

Estymowane wymiary podestu 2200mm x 5000mm x 2000mm (wysoko$¢ x dlugosé
x szerokos$¢)

e Instalacja przesytowa gtéwna (rurociagi)

ﬁ
ﬁ
ﬁ
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Instalacja dwuptaszczowa pomigdzy zbiornikami

Potaczenie rurociggu z istniejacg linig masta orzechowego.

Rurocigg dwuptaszczowy DNS50/65, ogrzewany, wykonany w miejscu kontaktu
z produktem ze stali szlachetnej AISI 316 w pozostatych miejscach ze stali AISI 304.
Potaczenia na rurociggu z wykorzystaniem kotierzy aseptycznych.

Kolana i trojniki osobno skrecane.

Ptaszcz zewnetrzny zakonczony dennica.

Ilos¢ kolan: okoto 20 szt.

[lo$¢ trojnikow: okoto 5 szt.

Instalacja dzielona co max. 3 000 mm.

Przej$cia na instalacji grzewczej na wezach elastycznych gtadkich higienicznych

Na kazdym przejsciu po 2 zawory odcinajace — zawory kulowe, reczne.

Instalacja zaopatrzona w dreny — 2szt.

Rurociag nieizolowany.

Rurociagg podwieszany na zawiesiach nierdzewnych.

Powrot czynnika grzewczego w rurkach wykonanych ze stali nierdzewnej AISI 304.
Dtugos¢ instalacji produktowej okoto 155 m.

Dtugo$¢ instalacji powrotu czynnika grzewczego okoto 155 m.

Instalacja wyposazona w:

Str. 16
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» okoto 25 szt. zaworow kulowych automatycznych z funkcjg grzania, DN65,
» okoto 2 szt. zawordéw klapowych automatycznych do drenu,
e okoto 20 szt. czujnikow potozenia tloka typu PIGI Iub o réwnowaznej
funkcjonalnosci, przeznaczonych do pracy w instalacjach higienicznych,
e Instalacja parowa i wodna

— Rurocigg doprowadzajacy par¢ ze wskazanego miejsca do kolektora instalacji
zbiornikowej

Rurocigg DN80 izolowany, materiat AISI 316 (para + kondensat)

Rurociag podwieszany na zawiesiach nierdzewnych.

Dtugos¢ instalacji produktowej okoto 120 m.

Dtugo$¢ instalacji powrotu czynnika grzewczego okoto 120 m.

il

e Sterowanie procesem mieszania w oparciu o system PLC i SCADA z wizualizacjg
realizowang na komputerze panelowym o przekatnej 21,5 +/- 1 cala

e Graficzna wizualizacja procesu odzwierciedlajgca schemat P&ID;

Zglaszanie trybow awaryjnych;

Archiwizacja alarmow;

3 poziomy dostgpu: operator, manager, Serwis;

Logowanie i archiwizacja danych procesowych;

Wizualizacja blokad procesowych dla urzadzen i sekwencji;

R N AR

3 tryby pracy: automatyczny, potautomatyczny i reczny.

e Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalnos¢

o Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czg¢sci zamiennych

3. Dostawa i wykonanie mieszalni frakcji suchej:
Przeznaczenie i funkcje: przygotowanie frakcji suchej

Opis rozwiazania:
e Stacjarozladunkowa Big Bag — 4 szt.

Rama wykonana z profili zamknigtych z AISI 304

Gorna sekcja ramy i belka toru wciggnika wykonana ze stali AISI 304.

Belka toru wciggnika wykonana z dwuteownika.

Stacja roztadunku BIG-BAG wyposazona we wciggnik o udzwigu 1250 kg, stanowigca
odpowiednik funkcjonalny i techniczny urzadzenia marki ABUS lub rownowazny.
Woeciagnik sterowany za pomocg pilota przewodowego.

Weciagnik wyposazony w krancowke potozenia tancucha.

Zaczepianie worka BIG-BAG poprzez uchwyt ramowy.

Przytacze rekawa przez pierécien dociskowy.

Pierscien dociskowy unoszony dzwigniami, wyposazony w sprezyny gazowe, ktore
ulatwiajg unoszenie.

Worek w trakcie podigczania rgkawa spoczywa na konstrukeji, ktéra uniemozliwia jego
opadnigcie w przypadku zerwania si¢ uszu.

Na zasypie leja zamontowana krata zabezpieczajgca z mozliwosciag demontazu.

Zbiornik o pojemnos$ci 2501 na wysypie ze stacji.

Zbiornik zaopatrzony we wtaz boczny.

RN

N N

L4l
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— Przylacze do transportera slimakowego poprzez kompensator.
— Calkowita wysokos$¢ stacji nie wyzsza niz 5200mm (z uwagi na ograniczenie budynku)

e Transporter Slimakowy wybierajacy ze stacji BB — 4 szt.

%
%
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Transporter §limakowy transportujacy produkt od stacji BB na mieszalnik

Transporter slimakowy rurowy ¢160 - 200mm, w miejscu kontaktu z produktem wykonany
ze stali nierdzewnej AISI 316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).
Motoreduktor w wersji higienicznej minimum przystosowany do pracy w srodowiskach o
wysokich wymaganiach sanitarnych.

Wsyp transportera zakonczony kré¢cem pod kompensator o $rednicy 200mm

Elementy uszczelniajgce typu simmering, wykonane z elastomeru fluorkowego (FKM) lub
innego materialu o rownowaznych wtasciwosciach termicznych i chemicznych.

Lozyska nierdzewne.

Transporter mocowany do ramy posadowionej na kotach jezdnych.

Rama wykonana z profili zamknigtych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

Skok $limaka — 150mm

Dhugosc¢ slimaka okoto 6500mm

e Mieszalnik lopatowy— 1szt.

_)
_)
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Mieszalnik w calosci wykonany ze stali AISI 304 (1.4301).
Motoreduktor w wersji higienicznej przystosowany do pracy w srodowiskach o wysokich
wymaganiach sanitarnych.

Mieszalnik wyposazony w dwa poziome mieszadta z lopatkami z mozliwoS$cig ustawiania
geometrii fopatek zaleznie od potrzeb recepturalnych

Lozyska nierdzewne.

Rama wykonana z profili zamknigtych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

Pojemno$¢ mieszalnika okoto 7001

W dnie mieszalnika klapy zrzutowe pneumatyczne do szybkiego oprozniania
przygotowanej porcji frakcji suchej

Mieszalnik wyposazony w filtr otrzepowy

Mieszalnik posadowiony na 4 czujnikach tensometrycznych.

Mieszalnik wyposazony w zbiornik buforowy o pojemnosci okoto 1,5m3 zamontowany pod
spodem mieszalnika

Podest obstugowy dookota mieszalnika o wymiarach okoto 2200x4000x5300mm
(wysokos$¢ x dlugos¢ x szerokosc). Podest wyposazony w barierki i bramke dostgpowa BHP
dla zatadunku fadunkow pelopaletowych.

e Transporter §limakowy wybierajacy z bufora — 2szt.

_)
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System transporteréw $limakowych transportujacych produkt z bufora na dozownik
wagowy — poziomy i nastgpnie pionowy

Transporter slimakowy rurowy ¢170 - 200mm, w miejscu kontaktu z produktem wykonany
ze stali nierdzewnej AISI 316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).
Motoreduktor w wersji higienicznej przystosowany do pracy w srodowiskach o wysokich
wymaganiach sanitarnych.

Wsyp transportera zakonczony kro¢cem pod kompensator o srednicy 200mm.

Elementy uszczelniajace typu simmering, wykonane z elastomeru fluorkowego (FKM) lub
innego materiatu o rownowaznych wtasciwosciach termicznych i chemicznych.
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Lozyska nierdzewne.

Transporter mocowany do ramy posadowionej na kotach jezdnych.

Rama wykonana z profili zamknigtych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).
Skok $limaka — 150mm

Dhugosc¢ $limaka poziomego okoto 2700mm i pionowego okoto 5300mm.

e Dozownik wagowy frakcji suchej (praca na zasadzie utraty masy) — 1szt. o pojemnosci okoto
5001

%
%
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Transporter §limakowy powieszony na 3 tensometrach wagowych

Transporter slimakowy rurowy ¢120 - 140mm, w miejscu kontaktu z produktem wykonany
ze stali nierdzewnej AISI 316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).
Motoreduktor w wersji higienicznej przystosowany do pracy w srodowiskach o wysokich
wymaganiach sanitarnych

Wsyp transportera zakonczony kréc¢cem pod kompensator o srednicy 200 mm,

Elementy uszczelniajace typu simmering, wykonane z elastomeru fluorkowego (FKM) lub
innego materialu o rownowaznych wtasciwosciach termicznych i chemicznych .

Lozyska nierdzewne.

Transporter mocowany do ramy posadowionej na kotach jezdnych.

Rama wykonana z profili zamknigtych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

Skok $limaka — 130 mm

Dhugos¢ slimaka poziomego okoto 2000mm

e Rozktadarka dwuwatowa ciasta na piec — 1 szt.

A

Lidd 4

Rozktadarka, w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali nierdzewnej AISI 316
(1.4401), w pozostalych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).

Motoreduktor w wersji higienicznej przystosowany do pracy w srodowiskach o wysokich
wymaganiach sanitarnych

Lozyska nierdzewne.

Maszyna mocowana do ramy pieca na kotach jezdnych.

Rama wykonana z profili zamknigtych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

Szerokos¢ rozktadarki — 1500mm

Waly ryflowane o $rednicy 200-300mm.

terowanie procesem mieszania w oparciu o system PLC i SCADA z wizualizacjg
realizowang na komputerze panelowym o przekatnej 21,5 +/-1 cala

Graficzna wizualizacja procesu odzwierciedlajaca schemat P&ID;

Zglaszanie trybow awaryjnych;

Archiwizacja alarmow;

3 poziomy dost¢pu: operator, manager, Serwis;

Logowanie 1 archiwizacja danych procesowych;

Wizualizacja blokad procesowych dla urzadzen i sekwencji;

R N R 2R 2

3 tryby pracy: automatyczny, potautomatyczny i reczny.

Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalno$¢
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Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czgsci zamiennych

5. Piec do wypieku granoli:
Przeznaczenie i funkcje: wypiek granoli
Opis rozwigzania:

e Piec:
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Wydajnos¢ do 20 800 kg/8h produktu o wilgotnosci 2,5-3,5%

Parametry produktu:

Grubo$¢ warstwy ciasta 15-18 mm

Gestos¢ produktu z tafli ciasta przed pokruszeniem wynosi okoto 600-630g/1.

Czas pieczenia — 25,5 min, pr¢dko$¢ tasmy 2,35 m/ min

Wilgotnosé produktu po upieczeniu w zakresie 2,5-3,5% mierzona z wykorzystaniem
wagosuszarki.

Masa ciasta na wybranym fragmencie przed wypiekiem 490g, masa ciasta po wypieku
440g.

Tasma stalowa o szeroko$ci 1500 mm i grubosci 1,2 mm, o whasciwosciach technicznych
nie gorszych niz oferowane przez firme¢ IPCO — lub réwnowazna

Dostepna dlugos¢ pieca brutto maksymalnie = 79 m (wejScie + komory wypieckowe
+ wyjscie)

Oczekiwana temperatura taSmy stalowej w miejscu zejscia produktu z pieca wynosi
maksymalnie 500C (wyzsza prowadzi do probleméw z odcinaniem ciasta na nozu).
Konieczny uktad chlodzenia tasmy stalowej (perforowane chtodzenie powietrzem)
Oczekiwana temperatura granoli po skruszeniu wynosi 250C (wyzsza prowadzi do
topienia si¢ czekolady w paczkach). Konieczny uktad chtodzenia produktu.

Paliwo zasilajgce — gaz ziemny, dostepne ci$nienie gazu w sieci 30mbar

Okna dostgpowe do inspekcji i czyszczenia pieca po obydwu stronach pieca umieszczone
co2m

Na wyjsciu z komory wypiekowej okap z wentylatorem wyciagajacy opary

Konstrukcja no$na tawy wejsciowej 1 wyjsciowej wykonana z stali AISI304
Automatyczne naprowadzanie tasmy pieca

Automatyczne czyszczenie tasmy pieca — skrobaki nozowe plus szczotka stalowa. Proces
czyszczenia realizowany w trakcie wypieku na powrocie tasmy stalowe;j

Automatyczne mycie taSmy pieca z osuszaniem po myciu — proces mycia realizowany
w trakcie wypieku na powrocie taSmy stalowej

Piec wyposazony w tamarke tafli ciasta na wyj$ciu z pieca.

Piec wyposazony w rolke dociskajacg na wejsciu do pieca.

e Automatyczny pomiar wilgotnosci produktu na wyjsciu z pieca lub na wyjsciu z chtodziarki —

28z
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Wydajnos¢ dla nowego pieca = 20 800 kg/8h produktu o wilgotnosci 2,5-3,5%
Wydajnos¢ dla istniejacego pieca = 14 700 kg/8h produktu o wilgotnosci 2,5-3,5%
Zapis danych do bazy danych wskazanej przez Sante.

e Chtodziarka tasmowa produktu

ﬁ
_)

Wydajnos¢ do 20 800 kg/8h produktu o wilgotnosci 2,5-3,5%
material wykonania — stal w klasie minimum AISI304, konstrukcja zewn¢trzna Ral,6,
konstrukcja wewnetrzna Ra 0,8
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wykonanie higieniczne z mozliwo$cig tatwego mycia komory chlodzenia z uzyciem
pianownic oraz efektywnego wysuszenia komory chtodzenia po myciu

tasma z blachy perforowanej panelowej polerowanej

zacigg powietrza z nad dachu poprzez filtry F7

wyrzut powietrza na dach poprzez filtry kasetowe

wydajno$¢ wentylatorow wtlaczajgcych powietrze minimum 2x35 000 m3/h

dtugos¢ sekcji chtodzenia = 2 x 8000 mm (dwa poziomy ze wzgledu na dost¢gpne miejsce)
szeroko$¢ sekcji chtodzenia (tasmy) = 1 600 mm

grubo$¢ warstwy granoli = maksymalnie 100 mm

temperatura granoli wchodzacej do schtadzalnika po piecu latem = 35°C

oczekiwana temperatura granoli na wyjs$ciu z schtadzalnika = 25°C

naptyw produktu minimum 2600 kg/h

naped higieniczny zasilany przemiennikiem czestotliwosci, napedy w wersji higienicznej
o parametrach nie gorszych niz SEW serii XCO lub NORD serii NXD dopuszcza si¢
rozwigzania rownowazne, o tych samych parametrach technicznych i certyfikatach
higienicznych.

rami¢ rozgarniajgce produkt

tancuch wykonany ze stali nierdzewnej, rolki toczne tworzywowe

kanaty wyciggowe nierdzewne wyposazone w przepustnice izolowane do zamykania
kanatow na czas przestoju linii (odcigcie zewngtrznego powietrza)

wentylatory wyciggowe umieszczone na dachu budynku nad schtadzalnikiem
przenosniki zasypujace i odbierajgce higieniczne potaczone z istniejagcym systemem
pieczenia granoli

Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czg¢sci zamiennych

6. linia pakowania granoli:
Przeznaczenie i funkcje: pakowanie granoli
Opis rozwiazania:

e Urzadzenie do kontroli jako$ci produktu X-Ray —4 szt.

ﬁ
ﬁ

il id

Il

"

Wydajnos¢ do 70 szt./min dla kazdego urzadzenia

Rodzaj produktu — torebki doypak z granolg (granola + dotaki typu owoce, czekolada,
orzechy)

Masy pojedynczych paczek od 40 do 1500g

Szerokosci paczek = 100-260 mm

Dhugosci paczek = 120-320 mm

Materiat opakowania — laminaty PP z aluminium i strung oraz monofolie ze strung
Zapewnienie wspolpracy z istniejgcym w zakladzie systemem do zbierania i raportowania
z wag Comscale

Automatyczny odrzut zanieczyszczen

Sygnalizator dzwickowy

Modut RCU

Rozdzielczos¢ diody co najmniej 0,4 mm

Pojemniki na odrzuty wykonane ze stali AISI304

Drzwiczki pojemnikéw na odrzuty zabezpieczone wylgcznikiem krancowym, zamykane
na kluczyk z potwierdzeniem otwarcia/zamknigcia

Wykonanie maszyny ultra higieniczne

Synchronizacja urzadzen z istniejacymi maszynami pakujacymi (2 maszyny w nowej linii
12 w istniejgcej linii)
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e Kartoniarka do opakowan zbiorczych — 2 szt.

ﬁ
ﬁ
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Kazda z maszyn odbiera produkt z dwoch maszyn poziomych SN
Wydajnos¢ kazdej pojedynczej maszyny SN wynosi do 70 szt./min
Rodzaj produktu — torebki doypak z granolg (granola + dodatki typu owoce, czekolada,

orzechy)

— Rodzaj kartonu zbiorczego: wraparound + tray&lid lub american case + tray&lid
— Masy pojedynczych paczek od 40 do 1500g
— Szerokosci paczek = 100-260 mm
— Dlugosci paczek = 120-320 mm
— Konfiguracja paczek w kartonie zbiorczym to:
Rodzaj torebki, ilo$¢ Wymiary kartonu S | Wymiary
Lp . podawania |torebki Y x X x
w kartonie, masa .
szt./min Z [mm]
(AxBxC) [mm]
1 6x500g doypak 382x164x269 2x 70 260x195x45
2 8x375g doypak 382x164x269 2x 70 240x185x40
3 8x450g doypak 382x164x269 2x 70 260x195x45
4 6x380g doypak 283x193x235 2x 70 240x185x40
5 6x320g doypak 283x193x235 2x 70 240x185x40
6 5x600g doypak 382x164x269 2x 70 280x200x50
7 8x500g doypak 367x200x282 dual face 2x 70 260x195x45
8 6x800g doypak 367x200x282 dual face 2x 50 300x220x55
9 4x1500g pillow 398x249x356mm dual face 1x 40 340x 150x100

Wizualizacje wymiarow torebek i kartonéw zbiorczych:
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e Paletyzator — 1szt.

— Zbieranie kartonow z dwoch linii produkcyjnych — nowa linia do granoli o wydajnosci
20 800kg/8h i istniejaca linia do granoli o wydajnosci 14700kg/8h. Tworzenie dwoch palet
z dwoma réznymi asortymentami w jednym czasie.

— Typ kartonu zbiorczego obstugiwanego przez paletyzator to: taca+wieko (nieklejone do

tacy) i american case i wraparound.

Palety owijane automatycznie z automatycznie doktadanymi naroznikami.

Specyfikacja wydajnosci i konfiguracji kartonéw na palecie:

I

ilos¢

ilo$¢ kartonow ilosc kartonow

. ilosé
liczna warstw/1

wydajnosé kartonéw ilo$é warstw czy palety
min/1 linig palet/h/1 palet/h/2

zbiorczych/warst wysokos¢ palety

3

dtugosé szeroko$¢  wysoko$é zbiorczych /1

= -zbiorczv:h 21 linii -W§ -na palecie -] -sakowane? -] palete/1 linie g -Iiniq Hiinie
1 382 164 269 24 14 4 M 1220 TAK 56 1,71 25,71 51,43
2 365 200 220 18 12 4 h 1024 TAK 48 1,50 22,50 45,00
Bl 386 165 264 18 14 4 b 1200 TAK 56 1,29 19,29 38,57
4 283 193 235 24 20 4 1084 TAK 80 1,20 18,00 36,00
B 386 169 263 24 17 4 b 1196 TAK 68 1,41 21,18 42,35
6 367 200 282 18 12 3 ) 990 TAK 36 1,50 30,00 60,00
7 385 168 262 24 14 4 b 1192 TAK 56 1,71 25,71 51,43
8 370 200 281 24 12 3 987 TAK 36 2,00 40,00 80,00
9 369 200 279 18 12 3 981 TAK 36 1,50 30,00 60,00
10 398 249 356 10 9 6 2280 NIE 54 1,11 11,11 22,22
11 299 299 199 10 16 6 b 1338 TAK 96 0,63 6,25 12,50
12 400 600 320 7,5 4 4 1 1424 TAK 16 1,88 28,13 56,25

— Ze wzgledu na palety stakowalne mozliwa wysokos¢ catkowita palet to 3000mm

— 80% kartonéw bedzie obracana o 1800 przed ich pobraniem (lokalizacja etykiety na

kartonie zbiorczym)

— Na kazdej palecie wystepuja minimum 3 przektadki (na palecie + pomigdzy kartonami
+ na gorze palety).

— Paletyzator czyta kody kreskowe lub kody QR celem S$ledzenia kartonu. Informacja
o dacie wyprodukowania pierwszego kartonu zbiorczego, ktory trafia na paletg musi by¢
przekazywana do etykiety zbiorczej paletowej

— System wyposazony w drukarko — etykieciarke do etykiet paletowych. Klejenie etykiety
na jednym lub dwdch bokach palety.

— W sklad paletyzatora wchodzg: 2 przenosniki wznoszace oraz minimum 50 mb
przenosnikow rolkowych do transportu kartonow.
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System posiada zrzuty awaryjne kartondw nieprzeczytanych przez skaner kodow lub w momencie
wystapienia awarii systemu lub $wiadomej decyzji operatora w momencie pakowania np. niewielkich
ilosci prob technolog.

Miejsce realizacji: Sobolew, woj. mazowieckie, powiat garwolifiski, gmina Parysow

Planowany termin realizacji: od dnia podpisania umowy do 30.06.2026 z mozliwo$cig wydtuzenia.
Wymagana gwarancja: minimum 24 miesigce

Kody CPV:

42000000-6 Maszyny przemystowe

42200000-8 Maszyny do obrébki zywnosci, napojow i tytoniu oraz podobne czesci

42215000-6 Maszyny do przemyslowego przygotowywania lub produkcji zywnos$ci lub
napojow

42990000-2 Rozne maszyny specjalnego zastosowania

CZESC Il

ROZBUDOWA AUTOMATYCZNEJ LINII TECHNOLOGICZNEJ DO
WYTWARZANIA CIASTEK

Zakres zadan do zrealizowania przez oferenta wraz ze szczegélowym opisem:
1. Dostawa i wykonanie mieszalnika dwuzetowego:
Przeznaczenie i funkcje: mieszanie ciasta

Opis rozwiazania:

e Materiat — elementy majace kontakt z produktem stal w klasie minimum AISI304

e Pojemnos$¢ uzytkowa mieszalnika okoto 20001 (= 1500 kg ciasta) +/-5%

e Mycie maszyny na mokro z uzyciem $rodkoéw chemicznych (pianowanie)

e Rodzaj mieszalnika — wsadowy (nie kontynuacyjny)

e Rodzaj mieszadel — sigma, perforowane

o [lo$¢ mieszadel — 2 szt.

e Plaszcz misy mieszajacej chtodzony glikolem

e  Mozliwos¢ wtrysku azotu do misy mieszajace;j

e Uchyl misy do wytadunku — 140°

e Dwa otwory wejsciowe zamykane klapami do zaladunku surowcoéw suchych i mokrych
z gOry

e Zawory drenujace mis¢ po myciu

e  Zakres predkosci mieszania 35-85 RPM

e Mieszalnik wyposazony w system odzysku energii podczas hamowania silnikiem mieszadet

e Sterowanie procesem mieszania w oparciu o system PLC oraz SCADA z wizualizacjg
realizowang na komputerze panelowym o przekatnej 21,5 +/- 1 cala
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e Qraficzna wizualizacja procesu odzwierciedlajaca schemat P&ID;

N A 2

Zgtaszanie trybow awaryjnych;

Archiwizacja alarmow;

3 poziomy dostgpu: operator, manager, Serwis;

Logowanie i archiwizacja danych procesowych;
Wizualizacja blokad procesowych dla urzadzen i sekwencji;
3 tryby pracy: automatyczny, poétautomatyczny i reczny.

e Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo

opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalnos¢

e Dostarczenie kompletnego =zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czg¢sci zamiennych.

2. Dostawa i wykonanie systemu podawania frakcji suchej do mieszalnika dwuzetowego:

Przeznaczenie i funkcje: podawanie sktadnikéw suchych

Opis rozwigzania:

e Material — elementy majace kontakt z produktem stal w klasie minimum AISI304

e Zbiornik przyjeciowy/buforowy produktu o pojemnosci okoto 700-10001 nad
mieszalnikiem posadowiony na pode$cie nad mieszalnikiem

_)
_)

il Ll

I

Filtr otrzepowy

Zbiornik w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali nierdzewnej AISI
316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304 (1.4301).
Powierzchnia wykonczenia wewnatrz 2B (chropowato$¢ Ra<0,8).

Nogi wyposazone w czujniki tensometryczne wraz ze skrzynka przytaczeniowa
(sumatorem), zapewniajace precyzyjny pomiar masy produktu.

Zbiornik wyposazony w uchwyty transportowe.

Dno i wieko zbiornika stozkowe, nachylone pod katem 15°, wyoblone R=30.
Wieko zbiornika wyposazone we wlaz inspekcyjny.

Witaz inspekcyjny DN400 z kratkg bezpieczenstwa. Kratka bezpieczenstwa

o oczku 30x30 zabezpieczona wytacznikiem bezpieczenstwa.

Spust produktu umieszczony centralnie.

Spawy w kontakcie z produktem — szlifowne na ptasko Ra<0,8; pozostate spoiny
oczyszczone, wytrawione i spasywowane.

e Podest pod mieszalnik o wymiarach okoto 4000 x 4000 x 3600mm (dtugo$¢ x szeroko$é
X Wysokosc¢)

i il

A

Podest wykonany w catosci ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).

Konstrukcja wykonana z profili zamknigtych.

Podest posadowiony na nogach z mozliwoscig zakotwienia w posadzce.
Potaczenia elementow podestu spawane i skrgcane.

Poszycie podestu wykonane z blachy ryflowanej o grubosci 4 mm. Bortnica
wywini¢ta z poszycia (nie spawana) dookota na wysoko$¢ 150 mm od poziomu
poszycia.

Wokot podestu barierki ochronne. Porgcze przykrecane do profili podestu poprzez
dystanse (wykonanie higieniczne)

Barierki wykonane z rur (fatwo$¢ czyszczenia)
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Schody wejsciowe na pomost wykonane z wywinietej blachy ryflowane;j
Bramka do wstawiania tadunkow petopaletowych na pomost zabezpieczona
zamkni¢ciem BHP

e Stacjarozladunkowa Big Bag — 2 szt.

RSN

N 2 2 R N

A

Rama wykonana z profili zamknigtych.

Gorna sekcja ramy i belka toru weiggnika wykonana ze stali AISI 304.

Belka toru wciggnika wykonana z dwuteownika.

Stacja roztadunku BIG-BAG wyposazona we wciagnik o udzwigu 1200 kg,
stanowigca odpowiednik funkcjonalny i techniczny urzadzenia marki ABUS lub
rownowazny.

Woeciagnik sterowany za pomocg pilota przewodowego.

Weciagnik wyposazony w krancowke potozenia tancucha.

Zaczepianie worka BIG-BAG poprzez uchwyt ramowy.

Przytacze rekawa przez piericien dociskowy.

Pierscien dociskowy unoszony dzwigniami, wyposazony w spr¢zyny gazowe, ktore
ulatwiajg unoszenie.

Worek w trakcie podlaczania regkawa spoczywa na konstrukeji, ktora uniemozliwia
jego opadnigcie w przypadku zerwania si¢ uszu.

Na zasypie leja zamontowana krata zabezpieczajgca z mozliwosciag demontazu.
Zbiornik o pojemnos$ci 250 1 na wysypie ze stacji.

Zbiornik zaopatrzony we wtaz boczny.

Przytacze do transportera slimakowego poprzez kompensator
typu/odpowiednik/rownowazny do produktu o funkcjonalnosciach marki BFM.
Stacja zaopatrzona w schody dostepowe.

e Transporter Slimakowy — 2 szt.

ﬁ
ﬁ

A

N N 2R

Transporter §limakowy transportujacy produkt od stacji BB do zbiornika nawazania
Transporter §limakowy rurowy, w miejscu kontaktu z produktem wykonany ze stali
nierdzewnej AISI 316 (1.4401), w pozostatych miejscach ze stali AISI 304
(1.4301).

Motoreduktor w  wykonaniu higienicznym, przystosowany do  pracy
w srodowiskach o wysokich wymaganiach sanitarnych.

Wsyp transportera zakonczony kroé¢cem pod kompensator o $rednicy 200 mm,
o wlasciwosciach technicznych i uzytkowych nie gorszych niz kompensator typu
BFM — lub rownowazny.

Elementy uszczelniajace typu simmering, wykonane z elastomeru fluorkowego
(FKM) Iub innego materiatu o rownowaznych wtasciwosciach termicznych

i chemicznych.

Lozyska nierdzewne.

Transporter mocowany do ramy posadowionej na kotach jezdnych.

Rama wykonana z profili zamknigtych ze stali nierdzewnej AISI 304 (1.4301).
Srednica §limaka fi 160 mm

Skok §limaka — 150 mm

Dhugos¢ slimaka okoto 7500 mm
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— Dopuszcza si¢ inny rodzaj transportu, ktory odpowiada powyzej opisanym
funkcjom

3. Ekstruder multifunkcyjny:

Przeznaczenie i funkcje: wyttaczanie ciasta

Opis rozwigzania:

Materiat — elementy majace kontakt z produktem stal w klasie minimum AISI304
Szerokos$¢ robocza wyttaczania — 1500mm

Maszyna wyposazona w rolki gtowne napychajgce, nastepnie pompy sinusoidalne (dla
tagodnego traktowania ciasta), nast¢pnie dysze nadajace ksztalt. Kazda dysza posiada swoja
pompe sinusoidalng napychajaca ciasto.

Mozliwo$¢ wytlaczania ciasta z kawatkami orzechow (okoto ¢10-12mm)

Mozliwo$¢ wytlaczania ciasta z duzg zawarto$cig oleju

Mozliwo$¢ produkeji ciastek okragtych z kawatkami czekolady

Mozliwo$¢ wytlaczania ciastek z nadzieniem czekoladowym

Zestaw dysz do produkciji ciastek ,,soft” z 12 rzgdami

Doktadnos¢ masy w przekroju catej szerokosci ekstrudera nie wigksza niz 1,5%

Napedy serwo

Maszyna z ruchem nadaznym (przod — tyt) oraz ruchem gora — dot.

Wydajnos$¢ maszyny minimum 80 rzedoéw/min przy pracy z predkoscia 1,5-3m/min
Wydajnos¢ maszyny minimum 2000kg/h dla ciastek ,,soft”

Maszyna w wersji DUPLEX tzn. mozliwos$¢ produkc;ji ciastek z nadzieniem w $rodku
System cigcia strung

System cigcia diafragma

System automatycznego smarowania tozysk

Maszyna w wersji ultra higienicznej tzn.: waly i blok z dyszami demontowalne do mycia,
Sterowanie procesem wyttaczania oparte o PLC:

Graficzna wizualizacja procesu odzwierciedlajaca schemat P&ID;

Zgtaszanie trybow awaryjnych;

Archiwizacja alarmow;

3 poziomy dostgpu: operator, manager, Serwis;

Logowanie i archiwizacja danych procesowych;

Wizualizacja blokad procesowych dla urzadzen i sekwencji;

N 2 2R

3 tryby pracy: automatyczny, poétautomatyczny i reczny.

Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalnos¢
Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czg¢sci zamiennych

4. Bufor 4-poziomowy ze stacja dystrybucji rzedow:

Przeznaczenie i funkcje: pakowanie produktu

Opis rozwigzania:
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Materiat — stal w klasie minimum AISI 304

Szeroko$¢ robocza — 1500mm

Rodzaj bufora — 4 poziomowy tasmowy przeptywowy (FIFO)

Rodzaj dystrybucji — 4 wyjscia na 4 flowpaki.

Dhugos¢ bufora — dostgpne miejsce na hali pomiedzy wyjsciem z linii procesowe]
a rozpoczeciem stacji dystrybucji = 22 000mm

Dhugos¢ stacji dystrybucji — dostepne miejsce na hali pomiedzy wyjsciem z bufora
a koncem hali = 15 000mm

Wykonanie ultra higieniczne — watki wyjmowane bez narzedziowo do czyszczenia, noski
demontowane do czyszczenia, stacja podawania batonéw na flowpaki wyjezdna
do czyszczenia, etc.

Sterowanie procesem buforowania oparte o PLC, integracja z istniejagcymi maszynami
pakujacymi typu flowpak:

Graficzna wizualizacja procesu odzwierciedlajgca schemat P&ID;

Zglaszanie trybow awaryjnych;

Archiwizacja alarmow;

3 poziomy dostgpu: operator, manager, Serwis;

Logowanie i archiwizacja danych procesowych;

Wizualizacja blokad procesowych dla urzadzen i sekwencji;

R N A 2R

3 tryby pracy: automatyczny, potautomatyczny i reczny.

Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalno$¢
Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czgsci zamiennych

5. Detektor metalu:

Przeznaczenie i funkcje: pakowanie produktu

Opis rozwiazania:

Detektor metalu (multiczgstotliwosciowy)

Wykrywane probniki minimum to: Fel,2mm; NFel,5mm; SS2,0mm

Detektor zamontowany na przenosniku tasmowym o dlugosci 2000 mm. Przeno$nik
wmontowany w lini¢ podawania ciastek do flowpaka (pomiedzy dystrybucja rzedow
a flowpakiem).

Bramka cewki detektora o wymiarach 250x100 (szerokos$¢ x wysokos¢).

Konstrukcja przenosnika wykonana catkowicie z stali nierdzewnej AISI 304, profile
utozone w karo, stopy higieniczne (zakryte gwinty)

Predkos$¢ tasmy przenosnika regulowana falownikiem (300szt ciastek/min nominat) —
70mb/min przy 50Hz

Naped higieniczny przystosowany do pracy w srodowiskach o wysokich wymaganiach
sanitarnych

Odrzut realizowany poprzez dysz¢ pneumatyczng wyposazony w zbiornik buforowy
powietrza

Zespot przygotowania powietrza wyposazony w filtr (zesp6t filtrow) spetniajgcy minimalne
wymagania czystosci powietrza 1.3.1 zgodnie z norma ISO 8573-1:2010

Enkoder na silniku
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e Czujnik potwierdzenia odrzutu

e Kosz na odrzuty nierdzewny zamykany na kluczyk z potwierdzeniem zamknigcia/otwarcia

e  Czujnik przepehienia kosza

e Kolumna $wietlna 3 kolory plus dzwigk

e Reset wykrycia metalu poprzez przetgcznik z kluczykiem

e Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalno$¢

e Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czgsci zamiennych

6. Maszyna do pakowania ciastek - flowpak:
Przeznaczenie i funkcje: pakowanie produktu

Opis rozwiazania:
e  Wydajno$¢ pakowania:
— Ciastka FIT — 500szt./min (pojedyncze ciastka wchodzace na maszyne)
Ciastka FIT — 125pakietow/min (ciastka zestakowane po 4 szt.)

%

— Ciastka ,,soft” — 300 szt./min (pojedyncze ciastko wchodzace na maszyne)

— Ciastka ,,granola bar” — 300szt./min (pojedyncze ciastko wchodzace na maszyne)
_)

Ciastka ,,granola bar” — 150szt./min (ciastka zestakowane po 2 szt.)

e Konfiguracja pakowania:
— Ciastka FIT — 1x4 (stakowanie ciastek w jednym stosie po 4 szt.)
— Ciastka ,,soft” — 1x1 (pojedyncze ciastko)
— Ciastka ,,granola bar” — 1x2 (stakowanie ciastek w jednym stosie po 2 szt.)

e  Wymiary ciastek i masa ciastek:
— FIT: 44x95x6mm (w x 1 x h) x 12,5g
— “soft”: 40x85-100x16mm (w x 1 x h) x 40g
— ,granola bar”: 35x95x11mm (w x 1 x h) x 25¢g

e Pakowanie w laminaty oraz monomateriaty

e Maszyna do folii ,,cold seal”

e Maszyna w wersji ze stali nierdzewnej, dopuszczalny rodzaj czyszczenia ,,wipe down”

e 3 pary rolek zgrzewu wzdhuznego (zimna — ciepta — zimna)

e Pierwsza para rolek z regulacja kata potozenia

e Przygotowanie do pracy z drukarka laserows i etykieciarka

e Maszyna wyposazona w drukarke laserowa 1 dwie etykieciarki

e Automatyczna zmiana rolki folii

e System odciggu pustych opakowan

o System detekcji i ekstrakcji ciastek przed wejsciem na szczgki (np. w monecie ulozenia si¢
ciastka na zabieraku tancucha)

e Szczgka rotacyjna, mechanizm szybkiej wymiany catego modutu szczeki

¢ Sruba mikrometryczna do regulacji ciénienia szczeki zgrzewajacej poprzecznej

e Przenosniki wejsciowe INDY, odbidr produktu ze stacji dystrybucji rzedow
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Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalnos¢
Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czg¢sci zamiennych

7. Waga przeplywowa dynamiczna z detektorem metali:

Przeznaczenie i funkcje: pakowanie produktu

Opis rozwigzania:
Automatyczny przeptywowy uktad wazacy o wydajnosci min 400 szt./min zamontowany na
wyijsciu z flowpaka — 1szt.

%

Ll

N 2 2 2 R

A

Zapewnienie wspotpracy z istniejagcym w zaktadzie systemem do zbierania i raportowania
z wag Comscale

Zgodnos¢ urzadzenia z dyrektywa pomiarowg MID

Legalizacja przez Okregowy Urzad Miar w Warszawie

Odrzut realizowany poprzez dysz¢ pneumatyczng wyposazony w zbiornik buforowy
powietrza

Zespot przygotowania powietrza wyposazony w filtr (zesp6t filtrow) spelniajacy minimalne
wymagania czystosci powietrza 1.3.1 zgodnie z norma ISO 8573-1:2010

Enkoder na silniku

Czujnik potwierdzenia odrzutu

Kosz na odrzuty nierdzewny zamykany na kluczyk z potwierdzeniem zamknigcia/otwarcia
Czujnik przepetienia kosza

Kolumna $wietlna 3 kolory plus dzwigk

Reset wykrycia metalu poprzez przelgcznik z kluczykiem

Detektor metalu (multiczgstotliwo$ciowy) zamontowany na wspolnej ramie z wagg
Wykrywane probniki minimum to: Fel,2mm; NFel,5mm; SS2,0mm

Bramka cewki detektora o wymiarach 250x100 (szeroko$¢ x wysokos¢).

Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalnos¢

Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czg¢sci zamiennych

Automatyczny przeplywowy ukltad wazacy o wydajno$ci min 125 szt./min zamontowany na
wyjsciu z zamykarki kartonow — 1 szt.

_)
_)

Ll

VRN

Wymiary produktu (multipaki): 130-200 x 156-350 x 26-150 (w x 1 x h) x 60-1500g
Zapewnienie wspoOlpracy z istniejacym w zaktadzie systemem do zbierania i raportowania
z wag Comscale

Zgodnos¢ urzadzenia z dyrektywa pomiarowa MID

Legalizacja przez Okregowy Urzad Miar w Warszawie

Odrzut realizowany poprzez dysz¢ pneumatyczng wyposazony w zbiornik buforowy
powietrza

Zespot przygotowania powietrza wyposazony w filtr (zesp6t filtrow) spelniajacy minimalne
wymagania czystosci powietrza 1.3.1 zgodnie z norma ISO 8573-1:2010

Enkoder na silniku

Czujnik potwierdzenia odrzutu

Kosz na odrzuty nierdzewny zamykany na kluczyk z potwierdzeniem zamknigcia/otwarcia
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Czujnik przepetnienia kosza

Kolumna $wietlna 3 kolory plus dzwigk

Reset wykrycia metalu poprzez przetacznik z kluczykiem

Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalno$¢

Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czgsci zamiennych

8. System kontroli wizyjnej ciastek:

Przeznaczenie i funkcje: pakowanie produktu

Opis rozwigzania:
e Automatyczny przeptywowy system kontroli wizyjnej integralnosci ciastek przed wejsciem do
flowpaka — 4 szt.

_)
_)
_)

Vo

VB

Predko$¢ transportera — 70 mb/min

Wydajnos¢ przeptywowa ciastek w jednym rzedzie (jedno za drugim) — 500 szt./min
czujnik wejsciowy (trigger) typu bramka nadajnik-odbiornik z ustawianym przez EtherCAT
z zakresem wysoko$ci wykrywania co daje mozliwo$¢ pewnego wykrywania ciastek
niezaleznie od ich potozenia na transporterze (ciastka wjezdzaja w sposob przypadkowy,
System wizyjny z kolorowg kamerg i o§wietleniem bezpos$rednim,

Czujnik przepelienia kosza, wyrzutnik pneumatyczny, dysza z zaworem roboczym
o szybkim dziataniu przystosowanym do dziatania ciggtego,

Automatyka sterowania w oparciu o sterownik PLC skomunikowany (Ethernet) z kamera
wizyjng, komputerem PC i panelem dotykowym HMI (10” - 15”),

Obstuga urzadzenia przez HMI umozliwi¢ ma: podglad widoku inspekcji wizyjne;j,
przelaczania migdzy zdefiniowanymi referencjami, zmiang wybranych parametrow,
zaprogramowanie nowych referencji, po uzgodnieniu formatu generowanie raportu (np. dla
danej referencji zapis co 15 min wartosci licznikow OK i NOK),

Sygnalizacja stanu pracy urzadzenia poprzez uzgodniony sposob za pomocg kolumny
swietlnej,

Komunikacja w warstwie fizycznej Ethernet, protokét komunikacyjny Ethernet/IP celem
umozliwienia zintegrowania z innymi urzadzeniami, maszynami,

Dodatkowe sygnaly wej/wyj na sterowniku PL.C do uzgodnienia (np. gotowos¢, alarm).
Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo pionowo
opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich wykrywalnos¢
Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czg¢sci zamiennych

9. Rozbudowa maszyna do pakowania ciastek w kartony:

Przeznaczenie i funkcje: pakowanie produktu
Opis rozwigzania:

Zadanie dotyczy rozbudowy istniejacej maszyny typu top loader produkcji wloskiej CAMA
o dodatkowe moce pakujace = 30-50% w zaleznoSci od ciastka
Wydajnos¢ pakowania systemu pakujacego obecnie:

— Ciastka FIT — 14 000 kartonikow/m8h

— Ciastka ,,soft” — 38 000 kartonikow/8h

Str. 31



==

KRAJOWY

PLAN

oosuoowy [N Pot-

o i

Rzeczpospolita £ 70 2 Ministerstwo

i 15 Aktywow Panstwowych
iy

Konfiguracja pakowania obecna i po rozbudowie:

Sfinansowane przez
Unie Europejska
NextGenerationEU

— Ciastka FIT — 2x3 (szes$¢ pakietow ciastek (1x4, patrz punkt flowpak) odktadanych

na kancie 3 szt. w dwoch rzedach

Wymiary opakowan i masa opakowan:
— FIT: 95x210x60mm (w x 1 x h) x 300g

— “soft”: 142x200x23mm (w x 1 x h) x 160g
Pakowanie w tekture z recyklingu — staba jako$¢
Wydajnos¢ pakowania systemu pakujacego po rozbudowie:
— Ciastka FIT — 21 000 kartonikow/m8h
— Ciastka ,,soft” — 48 000 kartonikow/8h
Layout linii istniejacej i po rozbudowie:
— Maszyny narysowane kreska biata — maszyny istniejace
— Maszyny narysowane kreska czerwong — rozbudowa
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e Specyfikacja rozbudowy ogodlna:

_)

VR

Vo

Rozktadarka kartonow 3 glowicowa o wydajnosci 50  cykli/min
wraz z transporterem podajacym do robota

Zamykarka kartonow wraparound 900 125szt./min z transporterem odbierajgcym
z robota i podajacym na casepaker

Modyfikacja odbioru kartonoéw z istniejgcej zamykarki kartonow do casepakera
Wyposazenie czwartej celi robota w przenos$niki podajgce ciastka, uktad
wstrzeliwania i odbierania.

Podesty operatorskie nad przeno$nikami do przejscia dla operatora

Okablowanie — koryta nierdzewne spawane, przewody upinane pojedynczo
pionowo opaskami metaldetektowalnymi z dokumentem potwierdzajacym ich
wykrywalno$¢

Dostarczenie kompletnego zestawu dokumentacji technicznej, w tym rysunkow
technicznych, instrukcji obstugi, i pelnej listy czgsci zamiennych

Miejsce realizacji: Sobolew, woj. mazowieckie, powiat garwolinski, gmina Parysow

Planowany termin realizacji: od dnia podpisania umowy do 30.06.2026 z mozliwo$cig wydluzenia.

Wymagana gwarancja: minimum 24 miesigce
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Kody CPV:

42000000-6 Maszyny przemystowe
42200000-8 Maszyny do obrobki zywnosci, napojow i tytoniu oraz podobne czeSci
42215000-6 Maszyny do przemystowego przygotowywania lub produkcji zywnosci lub napojow

42990000-2 Rozne maszyny specjalnego zastosowania

UWAGA

Jezeli opis przedmiotu zamdwienia zawiera w ktorymkolwiek miejscu odniesienie do znakdéw
towarowych, patentow lub pochodzenia, zrédta lub szczegoélnego procesu, ktory charakteryzuje
konkretnego producenta, nie stanowi to preferowania wyrobu czy materialdow danego producenta, lecz
ma na celu wskazanie na cechy, parametry techniczne i jakosciowe nie gorsze od podanych w opisie.
Zamawiajacy dopuszcza w takim przypadku skladanie ofert rtOwnowaznych z zastosowaniem innych
materiatow 1 urzadzen niz opisane nazwa producenta, nazwg wilasna, znakiem towarowym, patentem
lub pochodzeniem materiatow czy urzadzen stuzacych do wykonania niniejszego zamowienia, pod
warunkiem, ze zagwarantujg one uzyskanie parametrow technicznych, eksploatacyjnych i jakosciowych
nie gorszych od zalozonych w dokumentacji. Wykonawca, ktéry powoluje si¢ na rozwigzania
rownowazne jest obowigzany wykaza¢ na podstawie stosownych dokumentoéw, ze oferowane przez
niego maszyny, urzadzenia speiniaja okreslone wymagania przez Zamawiajacego. Cigzar
udowodnienia, ze wyrob jest rownowazny w stosunku do zatozen okreslonych przez Zamawiajacego
spoczywa na sktadajacym oferte.

WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU:

O udzielenie zamowienia ubiegaé si¢ moga Oferenci, ktorzy:

1. dysponuja niezbednym potencjatem technicznym oraz personelem do wykonania przedmiotu
zamoOwienia,
2. znajduje si¢ w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej;

3. posiadaja uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalno$ci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa naktadajg obowigzek ich posiadania;

4. posiadaja stosowng wiedze¢ 1 do$wiadczenie polegajace na wykonaniu (zakonczeniu) w okresie
ostatnich 5 lat przed uptywem terminu skladania ofert co najmniej jednego zadania
obejmujacego dostarczenie kompletnej linii z sektora spozywczego o wartosci min. 30 min
netto. Z uwagi na dopuszczenie sktadania ofert czeSciowych ww. doswiadczenie jest wymagane
do kazdej czesci osobno.

Uwaga:

Za wykonane uznane zostang zadania zakonczone i potwierdzone np. protokotem odbioru
koncowego, referencjami lub innym réwnowaznym dokumentem zatgczonym do skladanej
oferty.

5. nie sg powigzani bezposrednio lub za posrednictwem innych podmiotow z Zamawiajacym
osobowo lub kapitalowo. Przez powigzania osobowe lub kapitatowe rozumie si¢:

e uczestniczenie w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;
e posiadanie co najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisow

prawa);
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e pelnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika;

e pozostawanie w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzanie z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspolnym
pozyciu z wykonawcag, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajacych lub
organow nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych si¢ o udzielenie zamowienia;

e pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku
z postgpowaniem o udzielenie zamowienia.

6. nie podlegaja wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy o szczeg6élnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzacych
ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz.U. 2025 poz. 514)

7. nie podlegaja wykluczeniu z postepowania na podstawie 108 ustawy Prawo zamoéwien
publicznych.

8. Wniesli wadium:

Wykonaweca jest zobowigzany do wniesienia wadium w wysokos$ci:
Dla czgscil - 460 000,00 PLN

Dla czgsci 11 - 628 000,00 PLN

Dla czgsci III - 329 000,00 PLN

Wadium musi by¢ wniesione przed uptywem terminu sktadania ofert w jednej Iub kilku nastepujacych
formach, w zaleznosci od wyboru Wykonawcy:

a) pieniagdzu - przelewem narachunek bankowy Zamawiajacego prowadzony w Banku Pekao S.A.
konto nr: 19 1240 6074 1111 0011 3191 5018 .

b) gwarancjach bankowych;
c) gwarancjach ubezpieczeniowych;
d) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktorych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia

9 listopada 2000 roku o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (t. jedn. Dz. U. z 2019
r. poz. 310,836 1 1572)

3) Wadium wnoszone w formie porgczen lub gwarancji powinno by¢ zlozone w formie
elektronicznej opatrzone kwalifikowanym podpisem i musi obejmowac caty okres zwigzania ofertg.

5) W przypadku wniesienia wadium w formie gwarancji lub porg¢czenia, koniecznym jest, aby
gwarancja lub poreczenie obejmowaty odpowiedzialno$¢ za wszystkie przypadki powodujace utratg
wadium przez Wykonawce, okreslone w art. 98 ust. 6 ustawy PZP. Gwarancja lub porgeczenie musi
zawiera¢ w swojej tresci nieodwotalne 1 bezwarunkowe zobowigzanie wystawcy dokumentu do zaptaty
na rzecz Zamawiajacego kwoty wadium.

6) Wadium wniesione w formie gwarancji (bankowej czy ubezpieczeniowej) musi mie¢ takg sama
plynnos¢ jak wadium wniesione w pienigdzu - dochodzenie roszczenia z tytutu wadium wniesionego w
tej formie nie moze by¢ utrudnione. Dlatego w tresci gwarancji powinna znalez¢ si¢ klauzula
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stanowigca, iz wszystkie spory odnosnie gwarancji bedg rozstrzygane zgodnie z prawem polskim i
poddane jurysdykcji sagdow polskich.

7) W przypadku wniesienia wadium w pienigdzu przelewem, w tytule przelewu nalezy wpisac:
»Wadium do postgpowania z dnia 20.06.2025 — cze$¢ 1, czgs¢ 11, czgsé 11 (nalezy wpisac cze$¢, na
ktorg sktadana jest oferta)

8) Wadium wniesione w pienigdzu przelewem na rachunek bankowy musi wptynaé¢ na rachunek
bankowy Zamawiajacego, najpozniej przed uplywem terminu sktadania ofert.

9) Zamawiajacy dokona zwrotu wadium na zasadach okreslonych w art. 98 ust. 1 ustawy Prawo
Zamowien Publicznych.

10) Zamawiajacy zatrzyma wadium wraz z odsetkami na zasadach okre$lonych w art. 98 ust. 6
ustawy Prawo Zamdwien Publicznych

Zamawiajacy dokona oceny spetienia przez Oferentoéw warunkow udziatu w postepowaniu wg formutly
»spelnia — nie spelnia” na podstawie nizej wymienionych o§wiadczen i dokumentow:

a) Oswiadczenie Oferenta o spelnieniu warunkdéw udzialu w postgpowaniu o tresci
Zalacznika nr 2 do niniejszego zapytania.

a) Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia Oferenta na podstawie art. 108 ustawy Prawo
zamowien publicznych, o tresci Zalacznika nr 3 do niniejszego zapytania,

b) Oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy o
szczegolnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraing oraz
stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. z 2022 1. poz. 835) o tresci Zalacznika
nr 4 do niniejszego zapytania,

¢) Wypehiony formularz oferty — Zalacznik nr 1 do niniejszego zapytania,

d) Pelmomocnictwo do podpisania oferty. Pelnomocnictwo nalezy zalaczy¢é do oferty tylko
wowczas, gdy oferta jest podpisana przez osobe nie figurujacag w rejestrze lub wpisie do
ewidencji dziatalnosci gospodarczej. Brak podpisu na ofercie lub podpisanie oferty przez osobe
do tego nieupowazniong spowoduje odrzucenie oferty.

e) Dokumenty potwierdzajace posiadanie stosownej wiedzy i doswiadczenia zgodnie z podanymi
wyzej wymaganiami.

f) Dokumenty potwierdzajace wniesienie wadium.

DODATKOWE WYMAGANIA:

1. Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu wraz z maszynami 1 urzgdzeniami komplet
Dokumentacji Technicznej oraz $wiadectwo zgodnos$ci z Polskimi Normami w tym;.
dokumentacj¢ techniczng obejmujacg instrukcje obstugi, deklaracje zgodnosci z normami,
wykaz czgéci zamiennych do urzadzenia i maszyny, dokumentacje elektryczng i dokumentacjg
pneumatyczng. Wszystkie w/w dokumenty dostarczone zostang w formie papierowej
i elektronicznej w jezyku polskim.

2. Wykonane i dostarczone maszyny i urzadzenia beda spetiaty obowiazujace Normy oraz
wymagania przepisow BHP.

3. Wykonawca zapewni serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

4. Wykonawca zagwarantuje odptatng dostawe wszystkich niezbednych cze$ci zamiennych przez
okres 10 lat od daty odbioru koncowego maszyn i urzadzen. Wymiana wadliwych czgsci
w okresie Gwarancji odbywac si¢ bedzie na koszt Wykonawcy.

Str. 36



A KRAJOWY " o Ministerstwo Sfinansowane przez
Rzeczpospolita
== PLAN

g % Uni¢ Europejska
-—__ ODBUDOWY - Polska i Aktywiw Passtwowych NextGenerationEU -

5. W ramach pelnej odpowiedzialnosci Wykonawca odpowiada takze za szkody lub wypadki
wynikajace z dziatania lub zaniechania podwykonawcOéw oraz osob ktorym powierzyt
wykonanie okreslonych robot.

6. Wykonawca zobowigzany jest do przekazania odpadow powstalych w trakcie realizacji
przedmiotu umowy podmiotowi uprawnionemu do unieszkodliwiania odpadow.

7. Przed podpisaniem protokotu odbioru koncowego, po dostawie, wykonaniu montazu
i uruchomieniu maszyn i urzadzen przeprowadzone zostang proby osiagnig¢cia przez maszyny
i urzadzenia parametrow technicznych wskazanych w Opisie Przedmiotu Zamoéwienia.

OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Oferent przedstawia oferte zgodnie z wymogami okreslonymi w zapytaniu ofertowym
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ skladania ofert czgsciowych, zgodnie z
przedstawionymi cze$ciami w opisie przedmiotu zamdwienia. W zwigzku z tym Oferent
moze ztozy¢ oferte na catos$¢ lub na poszczegolne czgsci.

3. Oferent moze zlozy¢ tylko jedng oferte.

4. Zamawiajacy przewiduje zaliczki oraz ptatnosci cze¢$ciowe.

5. Oferte nalezy przygotowa¢ wedlug wzoru stanowigcego Zatgcznik nr 1 do zapytania
ofertowego.

6. Upowaznienie do podpisania oferty powinno by¢ dotaczone do oferty, o ile nie wynika
z innych dokumentéw zalgczonych przez Oferenta.

7. Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty ponosi Oferent.

8. Oferta powinna by¢ podpisana, przez osobg/osoby uprawnione do reprezentacji Oferenta.

9. Termin waznos$ci oferty nie krotszy niz 90 dni od uplywu ostatecznego terminu sktadania
ofert.

TERMIN SKYADANIA OFERT

Oferta moze zosta¢ zlozona wylacznie za posrednictwem poczty elektronicznej na adres:
mbonecka@sante.pl .

Oferty nalezy sklada¢ do dnia 21.07.2025 r. (decyduje data dostarczenia oferty mailem na wskazany
powyzej adres). Oferty mozna przesta¢ w formie skanu podpisanych dokumentéw lub wersje
elektroniczng dokumentow podpisanych podpisem kwalifikowanym.

Oferty dostarczone po okre$lonym terminie nie beda rozpatrywane.

KONTAKT:
Osoba upowazniona do kontaktu w sprawie niniejszego postgpowania ofertowego —
Pani Marta Bonecka — tel.: +48 691 303 965; e-mail: mbonecka@sante.pl

Wszelkie pytania dotyczace zamoéwienia nalezy zadawaé wylgcznie mailem na adres wskazany
powyzej.

Zamawiajacy odpowie na pytania, ktore Wykonawca zada najp6zniej do 14.07.2025 r. Po tym terminie
Zamawiajacy moze pozostawi¢ pytania bez odpowiedzi. Wszystkie odpowiedzi zostang opublikowane
na stronie www Zamawiajacego.

NA PODSTAWIE PONIZSZYCH KRYTERIOW WYLONIMY NAJLEPSZA OFERTE:

NAZWA 0
LP KRYTERIUM OPIS KRYTERIUM WAGA %
1 | Cena netto Oferta otrzyma wagge 80 pkt., jesli wartos¢ oferty bedzie 80
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najnizsza sposrod ofert, ktore wpltyng w odpowiedzi na
zapytanie ofertowe. Kazda kolejna oferta o warto$ci
wigkszej bedzie otrzymywata o 10 pkt. mniej niz
poprzednia do warto§ci minimalnej 0 punktow.

Oferta otrzyma wage 10 pkt. Jezeli gwarancja bedzie
najdhuzsza sposrod ofert, ktére wptyng w odpowiedzi na

Warunki zapytanie ofertowe (minimum 24 m-ce) Kazda kolejna
2 .. . o o 10
gwarancji oferta o krotszym terminie (termin liczony w pelnych
miesigcach bedzie otrzymywata o 5 pkt. mniej niz
poprzednia do warto$ci minimalnej O punktow
Czas reakcji serwisu do 24h — 10 pkt
3 | Warunki serwisu E?zsals; lzfakcp serwisu powyzej 24h, ale nie dtuzszy niz 48h 10
Czas reakcji serwisu powyzej 48h — 0 pkt
SUMA 100

Zamawiajacy wybierze najkorzystniejsza oferte, ktora uzyska najwickszg ilo§¢ punktow w oparciu
o ustalone kryteria. Z uwagi na dopuszczenie sktadania ofert czesciowych kazda czg$¢ zostanie oceniona
osobno.

Z uwagi na ograniczony budzet Zamawiajacy dopuszcza negocjacje z dwoma Oferentami, ktorzy
uzyskaja najwigksza liczb¢ punktow. W przypadku przeprowadzenia i zakonczenia negocjacji
Zamawiajacy wezwie tych Oferentdéw do ztozenia ofert po negocjacjach.

O wynikach postepowania Oferenci zostang poinformowani niezwtocznie poprzez zamieszczenie takiej
informacji na stronic www Zamawiajacego.

Po wyborze najkorzystniejszej Oferty Zamawiajacy podpisze z wybranym Oferentem Umowg na
wykonanie zamodwienia bedacego przedmiotem zamoOwienia. Zamawiajacy wezwie Wykonawce,
ktorego oferta zostala wybrana, do zawarcia Umowy okreslajagc forme, miejsce i termin jej zawarcia.
Zawarcie umowy nastgpi w formie pisemnej lub w formie elektronicznej, o ktérych mowa w art. 78
iart. 781 Kodeksu cywilnego. Z uwagi na dopuszczenie sktadania ofert czgsciowych Zamawiajacy
moze podpisa¢ wigcej niz jedna umowe.

WARUNKI ZMIANY UMOWY

1. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmian, ktore dotycza realizacji dodatkowych dostaw, ustug od
dotychczasowego wykonawcy, niecobjetych zamowieniem podstawowym, o ile staly si¢ niezbgdne
1 zostang spelnione tacznie nastgpujgce warunki:

a) zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powodoéw ekonomicznych Iub
technicznych, w szczegolnosci dotyczacych zamienno$ci lub interoperacyjnosci sprzgtu,
ustug lub instalacji, zamowionych w ramach zamowienia podstawowego,

b) zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodno$¢ lub znaczne zwigkszenie
kosztoéw dla zamawiajgcego,

c) warto§¢ zmian nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslonej w pierwotnie
W umowie,

2. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ dokonania zmiany w umowie, o ile nie prowadzi ona do zmiany
ogolnego charakteru umowy i zostaty spetnione tgcznie nastgpujace warunki:

a) konieczno$¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktorych zamawiajacy,
dziatajac z nalezyta starannoscia, nie mogt przewidziec,

b) warto$¢ zmian nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie,

3. Zamawiajacy przewiduje zmian¢ wykonawcy, ktoremu zamawiajacy udzielit zamowienia w ten
Sposob, ze ma go zastapi¢ nowy wykonawca:

a) na podstawie postanowien umownych

b) w wyniku potaczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji lub nabycia
dotychczasowego wykonawcy lub jego przedsi¢biorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia
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warunki udzialu w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia, nie zachodzg wobec niego
podstawy wykluczenia oraz nie pocigga to za sobg innych istotnych zmian umowy,

c) w wyniku przejecia przez Zamawiajacego zobowigzan wykonawcy wzgledem jego
podwykonawcow. W przypadku zmiany podwykonawcy, Zamawiajacy moze zawrzeé
umow¢ z nowym podwykonawcg bez zmiany warunkow realizacji zamowienia
z uwzglednieniem dokonanych ptatnosci z tytutu dotychczas zrealizowanych prac;,

Zmiana nie prowadzi do zmiany ogolnego charakteru umowy i tagczna warto$¢ zamowienia jest
mniejsza niz progi unijne oraz jest nizsza niz 10% wartosci pierwotnej umowy, w przypadku
zamowien na ustugi lub dostawy, albo 15%, w przypadku zamoéwien na roboty budowlane.
Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmiany umowy, w przypadku, gdy nastagpi zmiana powszechnie
obowigzujacych przepisow prawa w zakresie majagcym wplyw na realizacje¢ przedmiotu umowy.
Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany terminu platnosci w przypadku: ograniczenia
finansowego po stronie Zamawiajacego, z przyczyn od niego niezaleznych m.in. w sytuacji
odstapienia jednostki przekazujacej dofinansowanie od dofinansowania projektu;

Zam. dopuszcza takze zmian¢ terminu realizacji umowy, ktéra bedzie wynikata z porozumienia
zawartego pomi¢dzy wykonawcag a zamawiajagcym. Zmiana terminu realizacji zamowienia, o ktorej
mowa powyzej moze by¢ spowodowana w szczegdlnosci:

e  warunkami atmosferycznymi uniemozliwiajagcymi lub utrudniajacymi terminowsg realizacje
zamoOwienia,

e opodznieniami w uzyskaniu decyzji administracyjnych czy potrzebnych do realizacji
zaméwienia zgdd, pozwolen wydanych przez podmioty trzecie,

e  zmianami przepisOw prawa majacych wpltyw na realizacj¢ zamdwienia,

e  konieczno$cig wprowadzenia korekty dokumentéw badz wykonaniu innych czynnos$ci nie
wynikajacych z winy Oferenta,

e konieczno$¢ zmiany umowy spowodowana jest okoliczno$ciami, ktorych Zamawiajacy,
dziatajac z nalezytg starannos$cig nie mogl przewidzieé, np. wojna, pandemia, strajki,
przerwanie lub zaburzenia w tancuchu dostaw i inne zdarzenia losowe.

e zawieszeniem wykonywania Przedmiotu Umowy przez Zamawiajagcego z powodow
wystgpienia przyczyn technicznych lub organizacyjnych okresowo uniemozliwiajacych
kontynuowanie jego wykonywania, o czas zawieszenia. O zawieszeniu Zamawiajacy
powiadomi Wykonawce wskazujac przyczyne zawieszenia;

e w przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian w projekcie Zamawiajgcego wymagajacych
akceptacji Instytucji Posredniczacej. W takim przypadku termin realizacji zamowienia moze
zosta¢ wydtuzony o czas odpowiadajacy okresowi od ztozenia wniosku o zmian¢ projektu
przez Zamawiajacego do czasu akceptacji zmian przez Instytucje Posredniczaca.

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmiany harmonogramu lub terminu realizacji umowy, ktore
wynika¢ bedg z postanowien umowy Zamawiajacego z Instytucja Finansujaca, jesli umowa ta zostala
zawarta lub zmieniona aneksem po udzieleniu zamowienia. Zamawiajacy dopuszcza takze zmiang
terminu realizacji umowy, ktora bedzie wynikata z porozumienia zawartego pomi¢dzy wykonawcag
a zamawiajgcym.

W przypadku, gdy Wykonawca, ktory zostal wybrany, zrezygnuje z podpisania umowy
Zamawiajacy ma prawo zawrze¢ umowe z Wykonawca, ktorego oferta byla druga w kolejnosci
najkorzystniejszych ofert.

Zamawiajacy moze dokona¢ zmiany umowionego zakresu zamowienia w przypadku: koniecznych
lub uzasadnionych zmian w dokumentacji powstatych z przyczyn niemozliwych do przewidzenia,
koniecznosci lub techniczno-ekonomicznej zasadnos$ci zastosowania materiatow, podzespotow
i urzgdzen rownowaznych, zamiany materiatow lub urzadzen pod warunkiem, ze zmiany te beda
korzystne dla Zamawiajagcego beda to przyktadowo okolicznosci: powodujgce poprawienie
parametrow technicznych; wynikajace z aktualizacji rozwigzan z uwagi na postep technologiczny,
braku dostgpnosci na rynku lub zmiany obowiazujacych przepisow, koniecznosci wykonania
rozwigzan rownowaznych wynikajacych z uwarunkowan technologicznych lub uzytkowych,
ograniczenia finansowego po stronie Zamawiajgcego z przyczyn od niego niezaleznych;

Wszelkie zmiany i uzupelienia do umowy miedzy Zamawiajacym i Wykonawca moga byc¢
dokonane za zgoda obu stron wyrazong na pi$mie pod rygorem niewaznosci.
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DODATKOWE INFORMACJE:

1. Zamawiajgcy wezwie Oferentow, ktorzy we wskazanym terminie ztozyli oferty, ale zawierajg one
braki lub tez zlozyli dokumenty 1 o$wiadczenia zawierajgce bledy do ich
korekty/uzupelienia/wyjasnien, wyznaczajagc w tym celu odpowiedni termin oraz wskazujac
zakres wymaganych korekt/uzupetnien. Nie dotrzymanie wskazanego terminu bgdzie skutkowaé
odrzuceniem oferty. Korektom oraz uzupetieniom podlegaja jedynie braki lub btedy o charakterze
formalnym. Nie dopuszcza si¢ mozliwo$ci zmiany warunkow ztozonej oferty.

2. W przypadku Oferenta, ktorego oferta zawiera¢ bedzie razaco niskg ceng w stosunku do przedmiotu
zamowienia, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do jego wezwania do ztozenia stosownych

.....

Oferentow, ktorzy we wskazanym terminie ztozyli oferty, do zloZzenia wyjasnien wyznaczajac w
tym celu odpowiedni termin oraz wskazujac zakres wymaganych wyjasnien. Cen¢ uznaje si¢ za
razgco niska, jezeli jest nizsza o co najmniej 30% od szacowanej wartosci zamowienia lub $redniej
arytmetycznej cen wszystkich ztozonych ofert. Zamawiajacy odrzuci oferte Oferenta, ktory nie
zlozyl wyjasnien lub jezeli dokonana ocena wyjasnien wraz z dostarczonymi dowodami
potwierdza, Ze oferta zawiera razgco niska cen¢ w stosunku do przedmiotu zamowienia. Obowiagzek
wykazania, ze oferta nie zawiera razgco niskiej ceny, spoczywa na Oferencie.

3. Zamawiajacy moze poprawic¢ w ofercie oczywiste omylki pisarskie, oczywiste omytki rachunkowe,
z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek. Zamawiajacy moze
poprawi¢ w ofercie inne omylki polegajace na niezgodno$ci oferty z dokumentami zamowienia,
niepowodujgce istotnych zmian w tre$ci oferty niezwlocznie zawiadamiajac o tym Wykonawce,
ktorego oferta zostala poprawiona. W tym przypadku, Zamawiajacy wyznacza Wykonawcy termin
2 dni robocze na wyrazenie zgody na poprawienie w ofercie omytki lub zakwestionowanie jej
poprawienia. Brak odpowiedzi w wyznaczonym terminie uznaje si¢ za wyrazenie zgody na
poprawienie omytki.

4. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zamknigcia postgpowania bez dokonania wyboru
ktorejkolwiek z ofert lub jego uniewaznienia bez podawania przyczyny.

5. Koszty zwigzane z przygotowaniem oferty ponosi Oferent.

KLAUZULA INFORMACYJNA Z ART.13 RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 1 1 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oso6b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych
1 w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej RODO, informuje,
ze:

a) Administratorem danych osobowych jest Sante Sp. z 0.0.

b) Dane osobowe przetwarzane bgda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu zwigzanym

z postgpowaniem o udziclenie niniejszego zamowienia prowadzonego w trybie zasady
konkurencyjnosci.

c) Odbiorcami danych osobowych beda osoby lub podmioty, ktorym udostgpniona zostanie
dokumentacja niniejszego postgpowania.

d) Dane osobowe beda przechowywane przez okres postgpowania o udzielenie zamowienia oraz
po jego zakonczeniu zgodnie z przepisami dotyczgcymi archiwizacji i trwato$ci projektu.

e) Przetwarzane dane osobowe mogg by¢ pozyskiwane od wykonawcow, ktorych dane dotycza
lub innych podmiotéw na ktorych zasoby sie powotujg wykonawcy.

f) Przetwarzane dane osobowe obejmujg w szczegdlnosci imi¢ i nazwisko, adres, NIP, REGON,
numer CEIDG, numer KRS oraz inne dane osobowe podane przez osobe¢ sktadajaca oferte i inng
korespondencje wplywajacg do Zamawiajacego w celu udzialu w postgpowaniu o udzielenie
zamOwienia.

g) Dane osobowe moga by¢ przekazywane do organdéw publicznych i urzedow panstwowych lub
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innych podmiotow upowaznionych na podstawie przepisow prawa lub wykonujacych zadania
realizowane w interesie publicznym lub w ramach sprawowania wladzy publicznej, w szczegdlnosci do
podmiotow prowadzacych dziatalnos¢ kontrolng wobec Zamawiajgcego.

h) W odniesieniu do danych osobowych 0s6b fizycznych decyzje nie beda podejmowane w sposob
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO.

1) Kazda osoba, ktorej dane osobowe zostang wskazane w niniejszym postgpowaniu lub toku
realizacji umowy posiada:

e na podstawie art. 15 RODO prawo dost¢pu do danych osobowych jej dotyczacych;

e na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania jej danych osobowych (skorzystanie
z prawa do sprostowania nie moze skutkowaé¢ zmiang wyniku postegpowania o udzielenie
zamowienia publicznego ani zmiang postanowien umowy oraz nie moze naruszac¢ integralnosci
protokotu oraz jego zatgcznikow);

e na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia przetwarzania
danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktorych mowa w art. 18 ust. 2 RODO
(prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania,
w celu zapewnienia korzystania ze srodkow ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej
osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii
Europejskiej lub panstwa cztonkowskiego);

e prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy
RODO;

1 Kazdej osobie, ktorej dane osobowe zostang wskazane w niniejszym postgpowaniu lub toku
realizacji umowy nie przystuguje:

e wzwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub ¢ RODO prawo do usunig¢cia danych osobowych;

e prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktorym mowa w art. 20 RODO;

e na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz
podstawa prawng przetwarzania jej danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO.

k) Jednoczesnie Zamawiajacy przypomina o cigzacym na Pani/Panu obowigzku informacyjnym
wynikajacym z art. 14 RODO wzglgdem osob fizycznych, ktérych dane przekazane zostang
Zamawiajacemu w zwigzku z prowadzonym postgpowaniem i ktore Zamawiajacy posrednio pozyska
od wykonawcy biorgcego udzial w postegpowaniu, chyba ze ma zastosowanie co najmniej jedno
z wylaczen, o ktorych mowa w art. 14 ust. 5 RODO.
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